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Bild 2

Anvéand skyddsglaségon och handskar!
For ditt personliga skydd rekommenderar vi att du bér skyddsglasdgon och handskar.

Den personliga skyddsutrustningen skall anvéndaren tillhandahélla.

2.4.4 Ovriga risker

Skulle det visa sig aft det finns faror och risker i féretaget, som inte omedelbart uppstar nér
djuren klipps, ber vi dig att meddela oss detta. Detta gdller dven vid tekniska brister som
orsakar faror.

2.5 Krav pa anvéandaren

Maskinens sdkra anvandning stéller endast f& krav pé anvéndaren. Dessa méste emellertid
absolut iakttagas och uppfyllas.

¢ Anvandaren har erfarenhet i umgénget med de djur som skall klippas.

e Anvéndaren har last och férstétt bruksanvisningen eller har genom en fackperson informe-
rats om anvéndningen och fétt information om riskerna.

Barn far inte anvénda apparaten.

3 Drift

3.1 Kontrollpunkter och anvéndarinformation

Den icke fackméssiga anvéndningen av elekiriska apparater, sarskilt inom djuruppféd-
ningen, &r kopplad till faror! laktta dérfér féljande olycksfallférebyggande atgérder innan
du tar maskinen i drift:

e Typskyltens volttal méste stdmma Sverens med strémndtets volttal. Maskinen far endast
anslutas fill véxelstrémsp&nning

Undvik all kontakt med skér som dr i rorelse.

R&r heller inte skdrens omrade nar maskinen ar avsténgd sé lénge maskinen fortfarande
ar ansluten till strdmkallan. Innan arbeten skall genomféras vid skéren/klipphuvudet skall
alltid forst stromférsoriningen avbrytas.

Undvik kontakt med en maskin som &r i kontakt med vatska. Klipp aldrig bléta djur. Den i
maskinen intréingda vétskan reducerar den elekiriska isoleringen. Det finns dé risk for en
elekirisk stot eller kortslutning. Rengdr maskinen endast torrt med en borste och rengdrings-
pensel.

Last liggande strémkabel kan fastna i n&got och utgéra en fara. Placera darfér kabeln
noggrant och sékert innan du bérjar med klippningen. Undvik att strémkabeln bajs eller
trasslar till sig. Djur skall ej st& p&, g Sver eller fastna i strdmkabeln. Vira aldrig stromka-
beln runt maskinen och se till att strémkabeln ej kommer i kontakt med heta underlag och
foremal. Detta kan leda till brott och isoleringsskador. Kontrollera kabeln regelbundet sé
att det ej finns nagra skador.

Stall maskinens brytare pa AV (position C, bild 2) innan du drar ut kontakten.
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Bild 3

e Kla dig i lampliga arbetskladder. Ha inte p& dig vida, 18st sittande klader eller smycken.
Dessa kan fastna i maskinens rérliga delar. Det &r starkt rekommenderat att béra skydds-
glasdgon och hérselskydd.

e Stoppa aldrig in ett fsremdl i maskinens 8ppning.

® Maskinens ljud kan oroa djuren. Ett spark eller djurets kroppsvikt kan leda till avsevérda
skador. Fixera djuret tillréckligt, nérma dig djuret framifrén och sétt p& maskinen redan
inom synhdll for djuret.

e Djuren skall bara klippas nér obehériga ej dger tilltréda till klippningsomrddet.

e Klippningen f&r endast ske i bra ventilerade utrymmen (damm) och aldrig i nérhet av
explosiva féremél eller gaser.

¢ Doppa aldrig ner klippern eller klipphuvudet i vétska, som vatten, s&pvatten, diesel, olja.
Det kan allvarligt skada mekaniken och motorn.

Dessa sakerhetskrav méste alltid iakttagas. Vid arbeten med elektriska arbeten rekommen-
deras alltid att anvénda en felstrom-skyddsbrytare.

3.2 Klippinstéllning med hjalp av regleringsskruv

Innan apparaten tas i drift sker instdliningen pé& fdljande satt:

Fore klippningen

Na&r maskinen &r avsténgd vrids regleringsskruven tillbaka tills det férsta kénnbara
motstandet. Sen skall regleringsskruven dras at med ett ytterligare 1/4 varv.

Under klippningen

Det patenterade klippsystemet garanterar en l&ngtidsreglering. Nar skéren inte langre
klipper tillrackligt skall regleringsskruven dras at ytterligare 1/4 varv (enligt bild 3). Om
denna justering inte leder till den dnskade framgéngen méste skaren efterslipas.

Klippsystemet arbetar med eft mycket ldgre anliggningstryck é@n traditionella boskaps-klipp-
maskiner. Darfér bér iakttagas aft klippspdnningen inte stdlls in for hégt. Under klippningen
skall klippspanningen justeras d& och d& latt.

Om klippningen pébérjas med ofillrécklig klippspanning kan hér samlas mellan skaren.
Detta péverkar klippningens fortsatta férlopp pé ett negativt sétt eller gér den t.0.m. oméjlig.
Om detta sker méste skdren demonteras, rengéras, smérjas och monteras pé nytt enligt
beskrivningen under 4.2.
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Bild 4
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Bild 2
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Bild 13

3.3 Smérijning
Fore, under och efter klippningen

Fér att uppna en bra klippning och fér att hdja maskinens och skarens livstid ar ett tunt
oljeskikt p& dver- och underskar (bild 4, pos 1) absolut nédvandigt. Aven alla andra rérliga
delar i klipphuvudet maste oljas noggrant. Droppa olja pé skarbladen och i det fér detta
dndamél avsedda smérjningshélet pa klipphuvudet (bild 4).

Anvénd endast specialolja eller en parafin-olja med specifikationen ISO VG 15. Denna olja
ar giftklassfri och orsakar varken pé& hud eller p& slemhinnor négra irritationer.

En bristfallig smérining ar oftast orsaken till en ofillfredsstallande klippning. Skaren bristfal-
liga smorjning leder till skérens uppvarmning och en reducerad livslangd.

Under klippningen skall skarens och klipphuvudet oljas i tillracklig omfatining (Skdren minst
var femtonde minut) s& att dessa inte torrléper.

3.4 Att sétta pa/sténga av
Kontakten har tv& légen (bild 2).
Lage O: Saxen frénslagen

Lage I: Saxen fillslagen

Anvénd alltid kontakt (bild 2) for att sétta pé och stéinga av maskinen. Kontrollera brytarens
position innan du sétter in kontakten.

3.5 Version 120V

Om din maskin har &verbelastningsskydd i form av en strémbrytare (Fig. 13), &r motorn
skyddade mot mekanisk och termisk &verbelastning. Strémbrytaren kan utlésas av ett hart
slag och maste dé& tryckas in igen (Fig. 13).

3.6 Version 230V

Om din maskin inte har ett verbelastningsskydd i form av en strémbrytare (Fig. 13) har din
maskin automatisk &verbelastningselektronik. Om maskinen &r i drift och sténgs av automa-
tiskt, kan en av féljande orsaker vara orsaken:

1.Vid klippning &r spénningen pé knivarna fér hég och / eller bladen &r inte tillréckligt
oljade. Minska spdnningen och olja dem regelbundet s& att de inte kan gér torra. Om
andé inte fér tillfredstallande klippning, bér bladen slipas av ett servicecenter.

2. Clipperhuvudet ér blockerat. Frigér blockeringen.

Om fall 1 eller 2 skulle uppstd, stéing av maskinen. Efter att orsaken atgérdats, kan maskinen
anvéndas igen som vanligt.

Vid étgardande av felorsaker, se listan dver felorsaker i avsnitt 5 "Stérningar och repara-
tioner".

Instruktionsbok PROGRESS
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4 Underhallsarbeten

Avbryt energitillférseln innan du bérjar med underhéllsarbeten; dra ut kontakten.

Skarens omrade far Gven vid avstdngd maskin inte beréras om maskinen fortfarande &r
ansluten fill stromkallan. Nér arbeten skall genomféras vid skarens/klipphuvudet skall alltid
forst stromforsériningen avbrytas.

4.1 Rengéring
Klipphuvudets och skérens rengéring

Nér klippningen é&r klar skall maskinen torkas rent med en torr trasa fér att avldgsna olja och
klipphuvudet och skéren skall noggrant rengéras med en torr pensel eller borste. Dérefter
skall delarna oljas fér att undvika rostbildning. Redan sma rostfléckar pé skaren kan péaverka
klippningen eller géra den helt omdjlig.

4.2 Skarens montering

Ett par skdren bestér av en underkniv (bild 5, pos 2) och en dverkniv (bild 5, pos 1). Vid
skérens montering bér iakttas aft de rétta ytorna ligger pé& varandra. Skéren monteras enligt
fsljande:

Lossa klipptryck-regleringsskruven (bild 6) och légg maskinen pé& eft hart underlag s& att
skaren fastsattningsskruvar hamnar uppe.

Lossa skarfastsattningsskruven (bild 7) och ta bort de gamla skéren.

Kontrollera att de nya skdren ar rena. Du bér sarskilt kontrollera att det inte finns nagon
smuts p& de slipade ytorna. Annars uppnds Gven med nyslipade skaren ingen fillfredsstal-
lande klippning.

Lagg den nya dverkskar i svangspakens styrspetsar, placera sedan négra droppar olja pé de
slipade ytorna (bild 8). Skjut nu in den nya underskér mellan de lossade skruvarna (bild 9).

Det &r viktigt att du lagger skéren pé& varandra s& att underknivens slipade yta sticker ut ca.
1,5 - 2,0 mm ovanfér dverskdr spets (bild 10).

Nar du har stdllt in skéren fixeras underknivens position och skér-fastséttningsskruvarna dras

Bild 9+10 o
at.
4.3 Skérens efterslipning
Arbeta alltid endast med skarpa skdren, ersétt trubbiga eller bristfalliga knivar dér tander
saknas. Skarens korrekta efferslipning &r endast majlig med hjdlp av specialmaskiner och
skall genomféras av en expert. Ta d& kontakt ned vér serviceorganisation eller &terférséljare.
Instruktionsbok PROGRESS 9
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Bild 11+12

Bild 14

4.4 Lufifilterns rengéring

Filterelementet befinner sig p& motordelens dvre sidan p& maskinen. Fér rengéring kan
luftfilter-enheten avldgsnas fran maskinen. Det &r absolut nédvéndigt att regelbundet regnéra
enheten med en torr pensel eller borste. Se till aft inga frammande féremal hamnar i
maskinen under lufffilterns rengéring.

Maskinen fér aldrig anvéndas utan luftfilterenhet.

4.5 Klippmaskinens férvaring

Férvara klippmaskinen bara i torra utrymmen och i vaskan som ingér i leveransen. Om du
misstdnker att vétska har hamnat i maskinen fé&r den infe séttas pd. Det finns dé& risk for att f&
en elektrisk stot eller en kortslutning. Lémna in klippmaskinen hos vér serviceman eller
aterforséljare.

Gar det till en vana att mellan anvéndningarna noggrant rengéra och smérja maskinen samt
att férvara maskinens klippsystem utom réackhall for barn pé en torr och séker plats .

5 Storningar och reparationer

Denna elekiriska klipper har utvecklats och tillverkats av bésta tillgéngliga komponenter. Den
ar utvecklad till att ge lang livsldangd och hég prestanda. Om reservdelar skall bytas saker-
stall att delarna &r originaldelar. Om inte originaldelar anvénds p& denna precisionsprodukt
kan prestanda férsémras och eventuella garantikrav kommer inte att uppfyllas. Kontakta
alltid en auktoriserad serviceverkstad.

5.1 Inledning

Atgérderna fér att avlagsna storningar &r markerade i kolumnen “atgarder” i stérningsfér-
teckningarna. Atgarder p& mérk grund far bara genomféras av ackrediterad kundtjéinst.

Information ang&ende ackrediterade kundtjdnster finns langre ner i kapitlet “kontakta-
dresser”.

5.2 Storningsférteckning

Vid stérningar som inte behandlas inom denna handbok skall en ackrediterad kundtjanst
kontaktas.

Instruktionsbok PROGRESS
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Boskapsklippmaskin
STORNING ORSAK ATGARD

De &vre knivarna rér sig for lite

Bladfigdrarna &r helt brutna

Bladfigdrarna pé bada
sidorna skall ersattas

Excenterfyrkanten och/eller
excentern dr sliten

Ersatt excenterfyrkanten

Excentern skall ersdttas

Den &vre kniven rér sig inte

Kugghijulet ar defekt

Se tiill aft kugghijulet byts ut

Tryckregleringsskruven har
fastnat

Gangan &r smutsig eller rostig

Se till att géingen rengérs och
oljas

Tryckfigdern har fastnad

Se till att tryckfigdern ersatts

Bladfjadrarna har spelrum i
huvudférankringen

Fastsattningsskruvarna har
lossnat

Se till att fastsattningsskruvarna
dras at

Svangspaken har spelrum fill
svangfiadern

Bladfiéidrarna och/eller
cylinderskruven ér slitna

Se till att bladfiédrarna
och/eller cylinderskruven
ersatts

Svangspaken &r svar att
manévrera uppdt och neddt

Centreringshylsan &r
borttappad

Se till att en ny centrerings-
hylsa monteras

Klipper daligt eller inte alls

Skaren ar trubbiga

Skaren &r inte slipade enligt
foreskrifterna

L&t efterslipa dver- och under-
skéren

Skdren dr inte smorda

Smorj skaren var 15. minut

(bild 4)

Klippspdnningen &r fér lag

Oka trycket genom att dra &t
tryckregleringsskruven (bild 3)

Bladfjadrarna &r brutna

Ersatt bladfjadrar

Djurets hér ar blott

Klipp endast torrt har

Har har fastnat mellan éver-
och underskar

(bild 5, pos 1+2)

Demontera skdren, rengér och
smorj noggrant, montera igen
och hdj trycket

Klipphuvudet hér for mycket
spelrum

Se till att klipphuvudet
revideras

Avstandet frén dverskar fill
underkniven dr inte ratt installt

Stall in avsténdet ratt (bild 10)

Instruktionsbok PROGRESS
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Motordel
STORNING ORSAK ATGARD
Ingen strém Kontrollera ledning och
sdkring
Defekt kabel Se till att kabeln

Motorn gér ej

kontrolleras och ersdtters

Brytare eller motorn ar defekt

Lamna in fér reparation

Elektroniken ar defekt

Se till att elektroniken ersdtts

Overbelastningsskydd av

St pa (bild 13)

Overbelastningsskydd ~ slar
alltid ifran (bild 13)

Skéren blockerade (bild 5)

Upphav blockeringen

Luftfiltret igensatt (bild 12)

Rengér eller byt ut lufffiltret

Motorn defekt

Lat byta ut motorn

Overbelastingsskydd defekt

Lat byta ut elektroniken

Motorn gér mycket l&ngsamt

Motorn defekt

L&t byta ut motorn

Elektroniken defekt

Lat byta ut elekironiken

Klippspanningen fér hog

Minska klippspdnningen
Lat slipa skaren

Motordel blir varm

Luftfiltret tilltappt, luft kan inte
léngre (bild 12)

Rengor luftfiltret nar det ar
demonterat med pensel eller
borste eller ersatt filtret

Klippspanning fér hég léngre
skall de efterslipas eller

Dra inte &t tryckreglerings-
skruven lika starkt (bild 6).
Skulle skaren efter denna

atgard inte klippa ersattas

Motorlager defekt

L&t byta ut motorn

Motorn vibrerar

Lagren &r slitna

Lat byta ut motorn

Instruktionsbok PROGRESS
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6 Miljoskydd och avfallshantering
6.1 Inledning

Anvdndaren ansvarar fér klippknivarnas och klippmaskinens korrekta hantering nér de inte
langre ar funktionsdugliga. lakfta de regler som gdller i ditt land.

6.2 Materialgrupper

Fér maskinens demontering skall detta Idmnas vér serviceman eller éterférsaljare.

Material enligt numrering ur bild 1

Gummi 8/13/14

Polyamid 1/2/3/4/6/15

Jarn/stal 3/5/10/11/12/16/17/19/20/21/22/23/24/25/26/27/
28/29/30/31/32/33/34

Koppar 5/14

Aluminium 18

Annat material 9/17

Elektronik/PCB 7

7 Kontaktadresser

Afféren dar du kdpte maskinen eller det p& garantisedeln nédmnda féretaget tillhér den aukto-
riserade kundtjcnsten eller kan rekommendera en kundfjanst i ditt omréde.

Instruktionsbok PROGRESS 13
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1 Bestemt bruk

1.1 Helhetsoversikt / betjeningselementer

Benevnelse av de enkelte delene

L]

Bilde 1

Pos |Beskrivelse Total | [Pos |Beskrivelse Total
1 |Kabinettoverdel PROGRESS gratt 1x 15 |Kabelklemme DELTA/PROGRESS EURO/USA | 1x
2 |Kabinettunderdel PROGRESS gratt 1x 16 |Laseskive for aksel storrelse 6 1x
3 |Luftfilter PROGRESS Heiniger 1x 17 |Tannhjul Z35 DELTA/PROGRESS 1x
4 |Reguleringshode PROGRESS 1x 18 |Skjeerehodeinsats PROGRESS 1x
5 |Motor PROGRESS 240V komplett 1x 19 |Bladfjeer 2X
5 |Motor PROGRESS 120V komplett 1x 20 |Sentreringshylse 2x
6 |Viftehjul PROGRESS (1x) || 21 |PH-skrue M5x 16 2x
7 |PCB PROGRESS 240V 1x 22 |Trykkbayle 1x
7 |PCB PROGRESS 120V 1x 23 |Sylinderskrue med skaft M3 x 6 2x
8 |rytertildekking PROGRESS 1x 24 |Svingstang DELTA/PROGRESS 1x
9 |Kordell PROGRESS 1x 25 |Kamplateskrue Kveg/hest 2x
10 | PT-skrue Kombitorx KA30 x 16 6x 26 |Laseskive for aksel starrelse 3.73 1x
11 |PT-skrue Kombitorx KA40 x 16 6x 27 |Eksenterfirkant 1x
12 | PH-skrue M4 x 10 1x 28 |Eksenter DELTA/PROGRESS 1x
13 |Beskyttelseshylse DELTA/PROGRESS 29 |Eksenterlager DELTA2+3/PROGRESS 1x

EURO/AUS 1x 30 | Trykfjeer 1x

13 | Beskyttelseshylse DELTA/PROGRESS USA 1x 31 |Reguleringshodespindel DELTA1/PROGRESS | 1x
14 |Kabel DELTA/PROGRESS med stopsel EURO | 1x 32 |Distanseskrue USV/HANDY/CORDLESS/

14 |Kabel DELTA/PROGRESS med stopsel AUS 1x DELTA1/PROGRESS 1x
14 |Kabel DELTA/PROGRESS med stapsel USA 1x 35 |Skjeerehodeinsats PROGRESS komplett

15 |Kabelklemme DELTA/PROGRESS AUS 1x uten kamplater 1x

Omformer EURO/GB-stapsel 1x

1.2 Bruk

Skjaeremaskinen er beregnet utelukkende til & klippe storfe og hester.

Andre bruksomréder, i seerdeleshet nér det gjelder innsatsen av maskinen p& mennesker, er

uttrykkelig forbudt.

1.3 Tekniske data

Typebetegnelse:
Tilkoplingsspenning:
Motoreffekt

Turtall:

Nedvendig sikring:
Mal (B/H/L):

Progress

Diameter p& handtak: 48 mm

Maskinlengde: 280 mm
Vekt uten kabel: 970 g
Maks. omgivelsestemperatur: ~ 0°C - 40°C

Maks. luftfuktighet:
Steyemisjon:

Akselerasjon:

Instruksjonsbok PROGRESS
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10% - 90% (relativt)
72 dB(A) (EN 50144-1/02.96 & EN ISO 3744/11.95)
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1.4 Utstyr

1 Skjseremaskin

1 Par skjserekniver

1 Spesial skrutrekker

1 Flaske spesial smereolje

1 Rengjeringspensel

1 Betjeningsanvisning

1 Koffert for transport og oppbevaring

2 Sikkerhetsforskrifter
2.1 Innledning

Dette kapitlet beskriver sikkerhetsforskriftene som det mé& tas hensyn til under bruken av
skjseremaskinen.

For alle personer som arbeider med maskinen, er det en plikt & lese
igjennom bruksanvisningen.

Bruksanvisningen ma oppbevares omhyggelig i oppbevaringskofferten og
ma veere tilgjengelig til enhver tid.

2.2 Symboler og advarselshenvisninger

| bruksanvisningen blir det brukt forskjellige symboler. Disse henviser til mulige farer og
signaliserer tekniske informasjoner. Dersom disse ikke blir fulgt, kan dette fore til
personskade, skade pd ting eller ulennsom drift.

Faresymboler

Advarsel

@ betegner en muligvis farlig situasjon. Dersom det ikke blir taft hensyn til dette, kan det fere til

alvorlige, livsfarlige skader.

Forsiktig

betegner en muligvis farlig situasjon. Dersom det ikke blir tatt hensyn til dette, kan det fare il
lette skader.

4 Instruksjonsbok PROGRESS
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Informasjonssymboler

Henvisning

Henvisning. Dersom det ikke blir tatt hensyn til dette, kan det fere til driftsforstyrrelser eller
feil.

Billedhenvisning

Dette symbolet med billednummer henviser fil det tilsvarende bilde pd slutten av anvisningen.

2.3 Bestemt bruk

Den beregnete bruken for skjseremaskinen er beskrevet i kapittel 1.2

For sikker bruk gjelder felgende:

Som forbindtlig innsatsomrdde og kijennetegndata gjelder de angivelsene som er nevnt i
kapittel 1.3 “Tekniske data”.

Skjeering av andre dyreslag, seerlig farlige rovdyr o.l. gjelder som misbruk. Det kan derved
oppsté livsfarlige situasjoner.

2.4 Grunnlag for sikkerhet
2.4.1 Energiforbindelser

Stikk stepselet inn i en stikkontakt som er i updklagelig tilstand. Defekte elekiroinstallsjoner
kan fare til elektrisk stat og til kortslutning. Utenders stikkontakter ber vaere utstyrt med en
feiljordbryter (F). Ta hensyn til de respektive bestemmelsene i ethvert land.

Vedlikeholds- og rengjeringsarbeider mé& kun utferes ndr stopselet er trukket ut.

La aldri maskinen ligge uten oppsyn nér stepselet er i. Hold barn borte fra arbeidsomré&det
og oppbevar maskinen utenfor barns rekkevidde.

2.4.2 Vedlikeholds- og inspeksjonsplikt

Bruk skjeeremaskinen kun i uskadet og i updklagelig tilstand. Dersom det blir oppdaget en
defekt p& motorkassen eller kabelen, m& denne feilen repareres omgéende ved et
reparasjons- og serviceverksted.

2.4.3 Stoyemisjon / personlig beskyttelsesutstyr
Bruk horselsvern!

Stayemisjonen ved arbeidet oppnér 72 dB(A). Vi anbefaler derfor alltid & bruke herselsvern
under arbeidet.

Instruksjonsbok PROGRESS 5
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@ Bruk vernebrille og hansker!

For din personlige sikkerhet anbefaler vi & bruke vernebrille og hansker.

ﬂ Det personlige verneutstyret ma brukeren seiv stille til disposisjon.

2.4.4 Restfare

Dersom det skulle oppsté farer og risiko under bruken som ikke umiddelbart henger sammen
med klippingen av dyrene, ber vi om at dette blir meddelt oss. Dette gjelder ogsa tekniske
feil som forarsaker fare.

2.5 Krav til brukeren

For & garantere en sikker bruk av maskinen, stilles det kun f& krav til befjeningspersonalet,
disse m& imidlertid absolutt overholdes.

e Brukeren ma ha erfaring i omgangen med de dyr han skal klippe.
e Brukeren mé& ha lest og forstétt bruksanvisningen eller han har fétt undervisning i bruken
av og risikoene i forbindelse med bruken av maskinen av fagpersonell.

Det er forbudt for barn & bruke maskinen.

3 Ibruktaking

3.1 Kontroller og betjeningshenvisninger

lkke sakkyndig bruk av elektriske maskiner, szerlig maskinen i forbindelse med dyreoppdrett,
kan fare til skader. Ta derfor hensyn fil felgende uhellsforebyggende filtak for du tar
maskinen i bruk:

® Volt-spenningen pé& typeskiltet og p& stremnettet m& stemme overens. Maskinen mé kun
tilkoples til vekselstram.

¢ Unngd & komme i kontakt med skjsereknivene.

e Omrdadet rundt skjzereknivene ma ikke bergres, heller ikke nér maskinen er slatt av s&
lenge den er tilkoplet stikkontakten. Ved arbeider med skjesereknivene/ skjeerehodet mé
alltid stepselet trekkes ut.

¢ Unngd kontakt med maskiner som stdr i bergring med vaesker. lkke klipp véte dyr. Vaeske
som trenger inn i maskinen reduserer den elekiriske isolasjonen. Det kan da oppstd fare
for elekirisk stet eller kortslutning. Rengjer maskinen kun tert med en borste og med
rengjeringspenselen.

e Lange kabler som ligger lose langs jorden, kan veere farlige dersom du snubler i dem eller
de blir hengende fast. Legg derfor kabelen opp omhyggelig og unngé at den fér knekk
eller slynger seg. lkke la dyrene sté p& stremkabelen slik at de kan bli hengende igjen i
den. Vikle aldri stramkabelen om maskinen og hold den ogsé& borte fra varme underlag og
gjenstander. Dette kan resultere i brudd og skade pd isolasjonen. Kabelen mé kontrolleres
regelmessig for feil.

6 Instruksjonsbok PROGRESS
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L]

Bilde 2

A

L]

Bilde 3

Sett bryteren p& maskinen i stillingen AV (AUS) (stilling O, bilde 2) for du trekker ut
stopselet.

® Ha pd deg egnet arbeidskleer. Bruk aldri vide, lost sittende klzer eller smykker. Disse kan
bli hengende fast i de bevegelige delene av maskinen. Det anbefales absolutt & ha p&
vernebrille og herselsvern.

Stikk aldri gjenstander inn i hullene p& maskinen.

e Steyen fra maskinen kan gjere dyrene urolige. Et spark eller kropsvekten fra et dyr kan
fore til alvorlige skader. Serg derfor for at dyret er skikkelig fastspent, neer deg dyret
framme fra og sl& maskinen pé& innenfor synsomrédet for dyret.

Klipping av dyr mé& kun skje né&r uvedkommende ikke har adgang til stedet.

Klipp kun i godt ventilerte rom (stev) og aldri i naerheten av eksplosive gjenstander eller
gasser.

Senk aldri klippemaskinen og klippehodet ned i vaesker som f.eks. vann, sépevann, diesel,
bensin, osv. Dette kan fare til alvorlige skader p& mekaniske deler og motoren.

Disse sikkerhetshenvisningene mé& absolutt overholdes. Det anbefales alltid ved bruk av
elektriske maskiner & bruke en feiljordbryter.

3.2 Knivinnstilling med reguleringsskrue

Innstillingen ved bruk skjer p& felgende méte:

For klippingen:

Maskinen er slétt av. Skru reguleringsskruen fil inntil du kjenner en motstand. Deretter skrus
reguleringsskruen ennd 174 omdreining til.

Mens klippingen pagar:

Det patenterte klippesystemet garanterer en langtidsregulering. Dersom knivene ikke skjaerer
skikkelig, mé& reguleringsskruen skrues til med 1/4 omdreining (i henhold til bilde 3). Dersom
denne etterjusteringen ikke ferer til godt resultat, m& skjzereknivene slipes.

Klippesystemet arbeider med mye mindre pétrykk enn andre klippemaskiner for dyr. Det mé
derfor passes pd at ikke klippespenningen er for hayt innstilt. Klippespenningen kan enkelt
reguleres etter hvert som klippingen pégér.

Nér klippingen starter med for liten klippespenning, kan det samle seg opp har mellom
skjaereknivene. Dette pavirker klippingen negativt og det kan bli umulig & klippe. | et slikt
tilfelle, ma skjaereknivene demonteres, rengjeres, smores inn og monteres p& nytt som
beskrevet under 4.2.

Instruksjonsbok PROGRESS 7
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L]

Bilde 4

IS5y

L]

Bilde 2

IS5y

L]

Bilde 13

3.3 Smering

For og mens klippingen pagar

For et godt klipperesultat og for & forhaye levetiden til maskinen og skjsereknivene, er det
ngdvendig med et tynt lag med olje p& over- og underknivene (bilde 4). Ogs& andre

bevegelige deler i skjserehodet mé veere godt innsmurt. Drypp olje pé skjsereknivene og i
smYrehullet p& skjeerehodet (bilde 4).

Bruk kun var spesialolje eller en parafinolje av spesifikasjonsklassen ISO VG 15 til dette.
Denne oljen er giftfri og fordrsaker ingen irritasjon hverken p& hud eller slimhud.

Manglende smering er ofte d@rsak til feil og for ikke ftilfredsstillende klipperesultat.
Utilstrekkelig smering av skjaereknivene farer til oppvarming og til en redusert levetid p&
knivene.

Skjzereknivene og skjeerehodet m& smores inn tilstrekkelig mens klippingen pagér
(barberkniv minst alle 15 minutter), slik at de ikke gar terre.

3.4 Pa-/avslaing

Bryteren har to stiller (bilde 2).
Stilling O: Maskinen er slétt av
Stilling I: Maskinen er slétt p&

Bruk alltid bryter (bilde 2) for & sl& p& og av maskinen. Kontroller bryterposisjonen for du
sefter stopselet i stikkontakten.

3.5 Versjon 120V

Hvis din maskin er utstyrt med en bryter som beskytter mot overbelastning (fig. 13), er
motoren beskyttet mot mekanisk og termisk overbelastning

Det kan skje at denne knappen utleses ved slag og mé trykkes inn igjen (fig. 13).

3.6 Versjon 230V

Hvis din maskin ikke har en slik overbelastningsbryter (fig. 13) s& har maskinen automatisk

overbelastningselektronikk. Hvis maskinen under bruk slés av automatisk , kan en av

falgende érsaker veere:

1.Klipperens spenningen er for hay og/eller knivene er ikke filstrekkelig oljet. Reduser
klipperspenningen og olje knivene regelmessig slik at de ikke gér terre. Hvis du likevel
ikke oppnér et tilfredsstillende resultat sendes knivene fil sliping.

2. Klippehodet er forstoppet. Rens klippehodet.

Hvis en av tilfellen 1 eller 2 inntreffer, sl& av maskinen. Nar feilen er rettet kan maskinen
brukes som vanlig igjen.

For retting av av funksjonsfeil, se listen over funksjonsfeil i avsnitt 5: “Funksjonsfeil og
Reparasjoner”.

Instruksjonsbok PROGRESS
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[T

Bilde 5+6

[T

Bilde 7

[T

Bilde 8

[T

4 Vedlikehold

Trekk alltid stepselet ut av stikkontakten fer du begynner med vedlikeholdsarbeider.

Ikke berer omradet rundt skjsereknivene, selv om maskinen er slétt av, sa lenge stopselet er
satt i. Ved arbeider med skjeereknivene/skjserehodet mé du alltid ferst bryte av strammen.

4.1 Rengjering
Rengjering av skjzerehodet og skjsereknivene

Etter at klippingen er over, m& maskinen befris for olje med en terr klut og skjeerehodet og
skjzereknivene ma rengjeres grundig med en terr pensel eller barste. Deretter mé delene
smeres inn for & forhindre rust. Selv de minste rustflekker p& knivene har innflytelse pé& klippe-
resultatet og gjer prosessen umulig.

4.2 Montering av skjsereknivene

Et par skjserekniver bestdr av underkniver (bilde 5, pos. 2) og overkniver (bilde 5, pos. 1).
Ved monteringen av knivene mé det passes pd at de riktige flatene ligger pé hverandre.
Knivene monteres som felger:

Los skjeeretrykks-reguleringsskruen (bilde 6) og legg maskinen ned pé& et hardt underlag, slik
at knivfesteskruene ligger oppover.

Los knivfesteskruene (bilde 7) og ta de to gamle knivene ut.

Veer sikker pd at de nye skjaereknivene er rene, i seerdeleshet m& det passes p& at de slipte
flatene er frie for smuss. Ellers kan det selv med nyslipte kniver ikke oppnds et godt klippe-
resultat.

Legg den nye overkniven inn i feringsspissen pé& svingstangen, deretter drypper du litt olje p&
den slipte flaten (bilde 8). S& skyver du den nye underkniven mellom de leste skruene
(bilde 9).

Det er nd viktig at knivene ligger slik p& hverandre at den slipte flaten p& underkniven rekker
ca. 1,5 - 2,0 mm over spissen til overkniven (bilde 10).

Bilde 9+10 54 snart du har innstilt skjsereknivene, mé du fiksere posisjonen til underkniven og skru
knivfesteskruene fast.
4.3 Ettersliping av skjeereknivene
Arbeid kun med skarpe skjzerekniver, skift ut slove eller defekte kniver som mangler tenner.
En korrekt ettersliping av skjsereknivene er kun mulig med spesialmaskiner og mé foretas av
en fagmann. Ta i dette tilfelle kontakt med servicefirmaet.

Instruksjonsbok PROGRESS 9
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L]

Bilde 11+12

L]

Bilde 14

4.4 Rengjering av lufifilteret

Luftfilter-elementet befinner seg p& oversiden av maskinens motordel. For rengjering kan
uftfilter-elementet demonteres fra maskinen. Det er absolutt nadvendig & rengjere elementet
med en terr pensel eller berste regelmessig. Pass p& at det ikke kommer inn fremmedlegemer
i luftfilteret under rengjeringen.

Maskinen mé& aldri brukes uten pésatt lufffilter-element!

4.5 Oppbevaring av skjeeremaskinen

Lagre skjseremaskinen kun i terre rom og i den medleverte kofferten. Dersom du har mistanke
om at det kan ha rent vaeske inn i maskinen, mé denne ikke startes. Det er da fare for
elektrisk stet eller kortslutning. Lever maskinen inn til et serviceverksted.

Gjer det til vane at du alltid rengjer skjseremaskinen etter hver bruk og at du smerer den inn
og at du oppbevarer den med avspent skjaeresystem i maskinens koffert p& et tert og rent
sted utenfor barns rekkevidde.

5 Feil og reparasjon

Denne klippemaskinen har blitt utviklet og satt sammen ved hijelp av de beste tilgjengelig
komponenter. Den er konstruert for & gi lang levetid og hey ytelse. Hvis reservedeler ma
byttes i lepet av produktets levetid, mé& du serge for at det benyttes originale deler. Dersom
det ikke benyttes originale reservedeler kan redusere ytelsen til dette presisjonskonstruerte
produktet og vil ikke oppfylle eventuelle garantikrav. Kontakt alltid en autorisert reparater.

5.1 Innledning

Tiltakene for & utbedre feil er oppfert i kolonnen “Utbedring” i feillisten.
Utbedringshenvisningene med merk bakgrunn mé& kun foretas av et autorisert service-
verksted.

Informasjoner om autoriserte serviceverksteder finner du bak i kapitlet om “Kontaktadresser”.

5.2 Feilliste

Ved feil som ikke forekommer i denne anvisningen, mé& du kontakte et serviceverksted.

Instruksjonsbok PROGRESS
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Skjzerehodet
FEIL ARSAK UTBEDRING

Overkniven beveger seg for lite

Bladfjseren er helt brukket

Skift ut bladfjseren péa begge

sidene

Eksenterfirkant og/eller
eksenter er utslitt
(ikke tilstrekkelig smering)

Skift ut eksenterfirkanten

Skift ut eksenter

Overkniven beveger seg ikke

Tannhjulet er defekt

Skift ut tannhjulet

Trykkreguleringsskruen
klemmer

Gijengen er smusset eller er
rustet

Rengjer gjengen og smer den
inn

Trykkfjzeren er klemt fast

Skift ut trykkfjseren

Bladfjzeren har spill i
hodefestet

Festeskruene er lose

Skru fast festeskruene

Svingstangen har spill i
forhold fil svingfjaeren

Bladfjserene og/eller
sylinderskruene er utslitt

Skift ut bladfjserene og/eller
sylinderskruene

Svingstangen lar seg vanskelig
bevege oppover og nedover

Sentreringshylsen er mistet

Monter en ny sentreringshylse

Maskinen skjzerer dérlig eller
overhode ikke

Skjzereknivene er slove

Skjaereknivene er ikke slipt
forskriftsmessig

Under- og overkniven md
slipes pé et serviceverksted

Skjzereknivene er ikke smurt
inn med olje

Skjzereknivene mé& smeres inn
hvert 15. minutt

(bilde 4)

Skjaerespenningen er for lav

Forhaye trykket ved & skrue til
trykkreguleringsskruen

(bilde 3)

Bladfjserene er brukket

Skift ut bladfjserene

Dyret har vét pels

Skjeer kun tert hér

Det er inneklemt har mellom
over- og underkniven

(bilde 5, pos. 1-2)

Demonter kniven, rengjer
grundig og smer inn med olje.
Deretter monteres kniven igjen
og trykket forhayes

Skjzerehodet har for mye spill

Juster skjserehodet

Avstanden mellom overkniv og
underkniv er ikke innstilt riktig

Innstill riktig avstand (bilde 10)

Instruksjonsbok PROGRESS




BA Progress norw:BA Progress norw 21.08. 1$ 19:25 Uhr Seite 12
Motordelen
FEIL ARSAK UTBEDRING
Ingen strem Kontroller ledningen og

Motoren gér ikke

sikringen

Kabelen er defekt

La serviceverkstedet kontrollere
og skift ut

Bryteren p& motoren er defekt

La serviceverkstedet reparere

Elektronikken virker ikke

Skift ut det elektroniske

Beskyttelse mot overbelastning
slér ut

Slé& pé igjen (bilde 13)

Beskyttelse mot overbelastning

kobler alltid ut (bilde 13)

Kniven er blokkert (bilde 5)

Fiern blokkeringen

Luftfilteret er tett (bilde 12)

Rengijer eller skift ut lufffilteret

Motoren er defekt

La motoren skiftes ut

Beskyttelse mot overbelastning
er defekt

La elektronikken skiftes ut

Motoren gdr sveert sakte

Motoren er defekt

La motoren skiftes ut

Elektronikken er defekt

La elektronikken skiftes ut

Skjzerespenningen er for hay

Reduser skjaerespenning
La kniven slipes

Motoren blir varm

Lufffilteret er tilstoppet, luften
kan ikke sirkulere lenger

(bilde 12)

Luftfilteret m& rengjeres med
pensel eller barste i demontert
tilstand, eller filteret mé&

skiftes ut.

Skjzerespenningen er for hay

Skru trykkreguleringsskruen ikke
s& fast til (bilde 6). Dersom
knivene deretter ikke skjaerer
mer, mé& de slipes eller skiftes ut.

Motorlager er defekt

La motoren skiftes ut

Motoren vibrerer

Lagrene er utslitt

La motoren skiftes ut

Instruksjonsbok PROGRESS
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6 Miljgvern og bortskaffing
6.1 Innledning

Det er brukerens ansvar & serge for en forskriftsmessig bortskaffing av skjaereknivene og hele
skjzeremaskinen nér den ikke er funksjonsdyktig lenger. Ta hensyn til de forskjellige lovene
som gjelder i ethvert land.

6.2 Materialgrupper

For demontering av maskinen bgr du levere den inn til et serviceverksted eller fil et elektro-
fagverksted i naerheten.

Materiale inneholdt i pos. pa bildet 1

Gummi 8/13/14

Polyamid 1/2/3/4/6/15

Jern/star 3/5/10/11/12/16/17/19/20/21/22/23/24/25/26/27/
28/29/30/31/32/33/34

Kobber 5/14

Aluminium 18

andre stoffer 9/17

Elektronikk/PCB 7

Instruksjonsbok PROGRESS 13
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1 Tarkoituksenmukainen kéaytto
1.1 Yleiskuva / kayttolaitteet

Yksittdisten osien nimitys

Pos|Kuvaus Total | [Pos |Kuvaus Total
1 |Koneen pééllyskuori PROGRESS harmaa 1x 15 |Kaapelipinne DELTA/PROGRESS EURO/USA | 1x
2 |Koneen aluskuori PROGRESS harmaa 1x 16 |Akselin lukkolaatta koko 6 1x
3 |limansuodatin PROGRESS Heiniger 1x 17 |Hammaspyora 235 DELTA/PROGRESS 1x
4 |Saatopad PROGRESS 1x 18 |Leikkuupéa (liitososa) PROGRESS 1x
5 |Moottori PROGRESS 240V komplett 1x 19 |Lehtijousi 2x
5 |Moottori PROGRESS 120V komplett 1x 20 |Keskidintiholkki 2x
6 |Puhaltimen siipipydrda PROGRESS (1x) 21 |PH-ruuvi M5 x 16 2x
7 |PCB PROGRESS 240V 1x 22 |Painekaari 1x

Kuva 1 7 |PCB PROGRESS 120V 1x || 23 |Lieridruuvi varrella M3 x 6 2
8 |Kytkimen suojus PROGRESS 1x 24 |Vaappuvipu DELTA/PROGRESS 1x
9 |Liitantdjohto PROGRESS 1x 25 |Kampalevyn ruuvi karja/hevoset 2x
10 |PT-ruuvi, Kombitorx KA30 x 16 6x 26 |Akselin lukkolaatta koko 3.73 1x
11 |PT-ruuvi, Kombitorx KA40 x 16 6x 27 |Epékeskonelid 1x
12 |PH-ruuvi, M4 x 10 1x 28 |Epédkesko DELTA/PROGRESS 1x
13 | Taipumansuojatulkka DELTA/PROGRESS 29 |Epédkeskolaakeri DELTA2+3/PROGRESS 1x

EURO/AUS 1x 30 |Painojousi 1x
13 | Taipumansuojatulkka DELTA/PROGRESS USA 1x 31 |Saatokaran paa DELTA1/PROGRESS 1x
14 |Johdin DELTA/PROGRESS EURO-pistokkeella | 1x 32 |Vilikeruuvi USV/HANDY/CORDLESS/
14 | Johdin DELTA/PROGRESS AUS-pistokkeella | 1x DELTA1/PROGRESS 1x
14 |Johdin DELTA/PROGRESS USA-pistokkeella | 1x 35 |Leikkuup&an kiinnike PROGRESS
15 |Kaapelipinne DELTA/PROGRESS AUS 1x téydellinen ilman kampalevyja 1x
EURO/GB-pistokkeella konvertteri 1x

1.2 Kayttétarkoitus

Karvanleikkuukone on tarkoitettu yksinomaan nautojen ja hevosten karvojen leikkaamista
varten.

Muu kéytto,erityisesti koneen kayto ihmisiin on jyrkasti kielletty.

1.3 Tekniset tiedot

Tyyppimerkinta: Progress

Liitantdjannite:

Moottorinteho: o .
. ks. koneen tyyppikilvesta
Kierrosluvut:
Tarpeellinen varmistus:

Mitat (L/K/P):

Kahvan halkaisija: 48 mm
Koneen pituus: 280 mm
Paino ilman kaapelia: 970 g
Maksimi ympériston lampétila:  0°C-40°C
Maksimi ilmankosteus: 10%-90% (relatiivinen)
Meluemissio: 72 dB(A) (EN 50144-1/02.96 & EN ISO 3744/11.95)
Kiihtyvyys: < 2.5 m/sec? (EN 28662-1/01.93)
Kayttoohjekiria PROGRESS 3
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1.4 Varustus
Karvanleikkuukone
Leikkuuterdpari

Erikoisruuvitaltta

1

1

1

1 Pullo erikoisvoiteludljyé
1 Puhdistuspensseli

1 Kéyttdohjeet

1 Laukku kuljetusta ja sdilytystd varten

2 Turvallisuusmadraykset
2.1 Johdanto

Tassa luvussa selostetaan turvallisuusmadraykset, joita on véltamatta noudatettava leikkuu-
konetta kaytettdessa.

Kaikki henkildt, jotka tydskentelevat koneella tai koneen Garessa, ovat
velvoitetut lukemaan kéyttéohijeet.

oo e

Kéyttoohjeet on sdilytettava huolellisesti ja aina késilla.

2.2 Symbolit ja varo-ohjeet

Kayttéohijeissa kaytetadn erilaisia symboleja. Nama viittaavat mahdollisiin vaaroihin tai
signalisoivat teknisid tietoja, joiden huomioimatta jattdminen johtaa henkild-tai esinevau-
rioihin tai epdtaloudelliseen kayttésn.

Vaaran symboli

Varoitus

tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta. Ellei sitd véltetd, voi seurauksena olla kuolema
tai mitd vakavimmat vahingoittumiset.

Huomio!

tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta. Ellei sitd véltetd, voi seurauksena olla pienet
vahingoittumiset..

4 Kayttdohjekirja PROGRESS
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Opastussymboli
Ohje
[@ Ohie, jonka noudattamatta jGttéminen voi johtaa kayttchairidihin tai vahinkoihin.

Viittaus kuvaan
Tama symboli ja kuvannumero viittaa vastaavaan kuvaan kasikirjan lopussa.

2.3 Tarkoituksenmukainen kéaytto

Leikkuukoneelle tarkoitettu kaytd on selostettu luvussa 1.2.

Turvallista kéyttod varten pétevat:
Voimassaolevat kéyttérajat ja tunnusluvut on annettu luvussa 1.3 “Tekniset tiedot”.

Muiden eldinlajien, erikoisesti vaarallisten peto- tai vastaavien eldinten yms. karvojen
leikkuu, vastaa vaarinkayttdd. Siité aiheutuvat vaaralliset tilanteet voivat olla hengenvaaral-
lisia.

2.4 Turvallisuusperusteet
2.4.1 Sahkéliitanta

Liita pistoke ainoastaan ehjiin pistorasioihin. Vaurioituneet séhkdasennukset voivat johtaa
sahkéiskuun tai oikosulkuun. Ulkona sijaitsevien sijaitsevien pistorasioiden tulee olla
varustetut vikavirta-suojakytkenndllé (Fl). Noudata asiaa koskevia maarayksia.

Suorita huolto- ja puhdistustydt ainoastaan sahkdpistokkeen ollessa irtivedettynd.

Alé jata konetta koskaan lojumaan ilman valvontaa johdon ollessa liitettyné pistorasiaan.
Pida lapset loitolla tydalueelta ja s@ilytd konetta poissa lasten ulottuvilta.

2.4.2 Huolto- ja tarkastusvelvollisuus

Kayta karvanleikkuukonetta ainoastaan sen ollessa moitteettomassa ja asianmukaisessa
kunnossa. Mikali kotelossa tai séhkdjohdossa todetaan vika, ,se on korjattava.

2.4.3 Meluemissio / Henkilokohtaiset suojavarusteet
Kayté kuulosuojaimia!l

Meluemisso tyén aikana on normaalisti 72 dB(A). Suosittelemme, ettd kaytat tydskennel-
lessasi aina kuulosuojaimia.

Kayttoohjekiria PROGRESS 5
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o

Kéyta suojalaseja ja hansikkaita!

Henkilskohtaisen turvallisuutesi vuoksi suosittelemme, efta kaytdt suojalasejaja hansikkaita.

Kayttaja vastaa henkildkohtaisista suojavarusteista.

2.4.4 Muvut vaarat

Mikéli kéytdn aikana ilmenee vaaroja ja riskejd, jotka eivat ole suorassa yhteydessa eldinten
karvojen leikkuuseen, pyydémme Sinua ilmoittamaan niistd meille. Sama koskee myds
vaaroja aiheuttavia teknisid puutteita.

2.5 Kayttdjadn kohdistetut vaatimukset

Koneen turvallinen kayttd edellyttdd muutamia seikkoja kéyttajalta. Ne on vélttamatta
huomioitava ja niitd on noudateftava.

o Kaytaijalla on kokemusta niiden eldinten kasittelystd, joita aikoo leikata.

o Kayttaja on lukenut ja ymmartanyt kdyttéohjeet tai ammatti-ihminen on opastanut hénet
koneen kayttd6n ja informoinut hantd siihen liittyvista vaaroista.

Laitteen kaytts on lapsilta kielletty.

3 Kayttoonotto
3.1 Kontrollit ja kéyttdohjeet

Sahkélaitteiden epdasiallinen kayttd, erityisesti eldintenhoitolaitteiden, on vaarallista.
Noudata sen vuoksi ennen koneen kéytddnottoa seuraavia toimenpiteitd:

e Tarkista, etta tyyppikilven volttiluku on sahkéverkkoa vastaava. Koneen saa liittad ainoa-
staan vaihtojannitteeseen.

Valta kaikkinaista kosketusta liikkuviin leikkuuteriin.

Alg kosketa leikkuuterien aluetta, vaikka kone olisi pysaytettyndkin, niin kauan kun kone
on liitettyna sahkolahteeseen. Tydskennellessasi leikkuuterien/leikkuup@én parissa sinun
on ensin irrofettava pistoke.

Vélts kosketusta koneeseen, joka on kosketuksissa nesteisiin. Alé koskaan leikkaa karvoja
eldimen ollessa markd. Koneeseen pddssyt neste vahentdd sahkon eristystd. Syntyy
séhkaiskun tai oikosulun vaara. Puhdista kone ainoastaan kuivalla harjalla ja puhdistus-
pensselilla.

¢ Kauempana oleva maassa lojuva sdhkdjohdin voi sotkeutua ja koitua vaaraksi. Aseta
johto ennen karvanleikkuun alkamista huolellisesti varmaan paikkaan. Valté virtajohdon
taittumista tai sotkeutumista. Eldimet eivat saa paastd seisomaan virtajohdon padlle,
kulkea niiden p&dlta tai sotkeutua niihin. Al koskaan vyyhted virtajohto koneen
ympdrille. Pid& johto loitolla kuumista alustoista tai esineistd. Seuraksena voi olla
murtumia tai eristysvaurioita. Tarkista johto s@@nnéllisesti, ettei siing ole vaurioituneita
kohtia.

Kayttdohjekirja PROGRESS
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L]

Kuva 2

Kuva 3

Katkaise koneen virta (asento O; kuva 2) ennen kuin vedat koskettimen irti.

Kayta sopivia tydvaatteita. Ald pidd vdljig, irfonaisia vaatteita tai koruja. Ne voivat farttua
kiinni liikkuviin koneen osiin. Suosittelemme kéaytettavaksi suojalaseja ja kuulosuojaimia.

e Alg koskaan pistd mitdén esinettd koneen aukkoon.

Koneen kayttéaani voi peldstyttad eldimia. Eldimen potku tai ruumiinpaino voi johtaa
vakaviin vahingoittumisiin. Kiinnitd sen vuoksi eldin riittavan huolellisesti, [éhesty eldinta
edestdpdin ja kdynnistd kone jo elgimen ndkdalueella.

Pyri estamadn asiaton hairid leikkuupaikalla.

Suorita karvanleikkuu ainoastaan hyvin tuuletetuissa tiloissa ja @la missadan tapauksessa
rgjahtdvien esineiden tai kaasujen lgheisyydessa.

e Al koskaan upota karvanleikkuukonetta tai sen leikkuupdata nesteisiin, kuten veteen,
saippuaveteen, dieseldljyyn tai bensiiniin. Téma voi vahingoittaa vakavasti mekaniikkaa
ja moottoria.

Naita turvallisuusohjeita on noudatettava aina ja joka tapauksessa. Suosittelemme, ettd
tydskennellessasi sahkolaitteiden kanssa, kéytat aina vikavirta-varopistoketta.

3.2 Leikkuusdato saatoruuvin avulla

Suoritat saadon kayttddn ofettaessa seuraavalla tavalla:

Ennen karvanleikkuuta:

Koneen virran katkaistuna ollessa kierra saatdruuvia kiinni ensimmdiseen havaittavaan
vasteeseen saakka. Kierrd saatdruuvia taman jalkeen vield 1/4 kierrosta kiinni.

Karvanleikkuun aikana:

Patentoitu leikkuujdrjestelmé takaa pitkdaikaissaadén. Kun terdt eivét endd leikkaa
tarpeeksi, kierretddn sadatdruuvia seuraavat 1/4 kierrosta kiinni (kuvan 3 osoittamalla
tavalla). Mikali tama jalkisaats ei saa aikaan toivottua vaikutusta, on veitset teroitettava.

Téama karvanleikkuujérjestelma toimii huomattavasti pienemmalla painepuristuksella kuin
tavanomaiset eldinten karvanleikkuukoneet. Siten on my&s katsottava, ettd leikuujannite ei
ole liian korkealle saadetty. Leikkuun aikana karvanleikkuuj@nnitettd on aika ajoin
saadettava hivkan.

Jos karvanleikuu aloitetaan riittémattdmalla karvanleikkuujannitteelld, voi karvoja kerdéntya
leikkuuterien valiin. Tasta seurauksena voi karvanleikkuun kulku vaikeutua tai kdyda mahdot-
tomaksi. Nain ollen leikkuuterdt on irrotettava, puhdistettava, dljyttévé ja asennettava
vudellen kohdassa 4.2 selitetylla tavalla.

Kayttoohjekiria PROGRESS 7
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L]

Kuva 4

IS5y

L]

Kuva 2

IS5y

L]

Kuva 13

3.3 Voitelu
Ennen karvanleikkuuta ja karvanleikkuun jélkeen

Hyvan karvanleikkuutuloksen ja koneen pitkdn kestoicéin saavuttamiseksi on ohut 8ljykerros
ylé- ja alaveitsen pinnalla (kuva 4) valtamatonta. Myds muut leikkuupaéan likkuvat osat on
oliyttava. Tiputa &ljyd leikkuuterille ja t&td varten tarkoitettuun leikkuupédssa olevaan voitelu-
reikaan (kuva 4)

Kéytd ainoastaan meidén erikoisdljydmme tai erityista 1ISO VG 15 pardfiinidliyd. Taméa oljy
on myrkkyluokkavapaa eiké aiheuta iholla tai limakalvoilla minkaanlaista arsytysta.

Puutteellinen voitelu esiintyy useimmiten syynd virheisiin, joista aiheutuu véhemmdn
tyydyttava karvanleikkuutulos. Riittamaton leikkuuterien Sljyaminen johtaa kuumenemiseen ja
terien lyhentyneeseen kestoik&an.

Leikkuuterédt ja leikkuupad on oljyttava riittavasti karvanleikkuun aikana (Leikkuuterd
vahintdan 15 minuutin vélein), ettd ne eivat kay kuivakdyntia.

3.4 Kytkenta

Kytkimessa on kaksi asentoa (kuva 2).

Asento O: Koneen virta on kytketty pois padlta
Asento |: Koneen virta on kytketty padlle

Kayta aina Kytkin (kuva 2) koneen kytkentaén péélle ja pois. Tarkista aina kytkimen asento
ennen johdon liittamistd.

3.5 Versio 120V

Jos laitteessa on ylikuormasuojakatkaisija (fig. 13), suojaa se moottoria odottamattomilta
iskuilta ja ylikuormalta. On mahdollista etta suojakatkaisija laukeaa kovasta iskusta ja
edellyttad katkaisijan vudelleen kytkemisté painamalla. (fig. 13).

3.6 Versio 230V

Jos laitteessa ei ole ylikuormasuoja katkaisijaa, (fig. 13) silloin koneessa on elektroniikka,
joka suojaa laitteen automaattisesti. Jos laite on kytkeytynyt automaattisesti pois padltd, syy
voi olla joku seuraavista:

1. Terien kiristysruuvi on liian tiukalla ja/tai terien voitelu ei ole ollut riittavéad. Vahennd terien
kireyttd ja voitele terdt. Jos tamé ei paranna leikkuutulosta, on terdt teroitettava alan
liikkeessa.

2. Leikkuup@d on jumissa. Vapauta leikkuupaén ongelma.

Tapausten 1 tai 2 kohdalla, Kytke virta pois laitteesta. Syyn selvittyd, konetta voi kayttaa
normaalisti.

Virhetoiminnon selvittdmiseksi, katso virhetoiminnoista lista ohjekirjasta 5, Virhetoiminnot ja
korjaaminen”.

Kayttdohjekirja PROGRESS
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4 Huolto

Keskeytd energiansyottd ennen huoltotdiden aloittamista; veda pistoke irti.

Alé kosketa leikkuuterien aluetta koneen ollessa liitettyné virtaléhteeseen. Keskeytd aina
ensin virransyottd tydskennellessasi leikkuuterien/leikkuup&én parissa.

4.1 Puhdistus
Leikkuupéaén ja leikkuuterien puhdistus

Puhdista kone karvanleikkuun pédtyttyd hieromalla kone puhtaaksi éljysté kuivalla rievulla.
Puhdista leikkuup&d ja leikkuuterét huolellisesti kuivalla pensselillé tai harjalla. Oljya taman
jalkeen osat ruostumisen vdlttmiseksi. Jo pienimmatkin leikkuuterissd esiintyvét ruostekohdat
vaikuttavat negatiivisesti karvanleikkuuseen tai tekevdt sen taysin mahdottomaksi.

4.2 Leikkuuterien asennus

Leikkuuterdpari muodostuu alaterastd (kuva 5, kohta 2) ja ylaterdstd (kuva 5, kohta 1). Terien

asennuksessa on katsottava, ettd oikeat pinnat tulevat olemaan padllekkain. Terat
asennetaan seuraavasti:

Kuva 5+6 . . e . . e
Irrota leikkuupaineen saatdruuvi (kuva 6) ja aseta kone kovalle alustalle siten terdn kiinnitys-
ruuvit ovat yléspdin.

D Irrota terdn kiinnitysruuvit (kuva 7) ja poista molemmat vanhat terét.

Kwa7  Tarkista, ettd uudet leikkuuterdt ovat puhtaat. Erityisesti on katsottava ettd teroitetut pinnat
ovat puhtaita liasta, silld muutoin ei vastateroitetuillakaan terilld saada aikaan tyydyttavaa
leikkuutulosta.

Aseta uusi yldaterd vaappuvivun ohjausteriin. Pane tdmén jalkeen muutama tippa éljyd
teroitetuille pinnoille (kuva 8). Tydnnd nyt uusi alaterd avattujen ruuvien valiin (kuva 9).
Kuova Nyt on tdrkedd, ettd terdt ovat padllekkdin siten ettd alaterdn teroitettu pinta uloftuu noin

8,910 1,5-2,0 mm ylaterén yli. (kuva 10).

Kiristd teran kiinnitysruuvit tiukalle.

4.3 Leikkuuterien teroitus

Tydskentele ainoastaan terdvilla leikkuuterillé, vaihda tylsdt tai vioittuneet terdt vusiin. Leikku-
uterien oikea teroitus on mahdollista vain erikoiskoneiden ja ammattimiehen avulla.

Kayttoohjekiria PROGRESS 9
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Kuva 11+12

Kuva 14

4.4 limansuodattimen puhdistus

IImansuodatinelementti on koneen moottoriosan ylapuolella. llmansuodatin-elementti voidaan
purkaa koneesta puhdistusta varten. Elementin sdannéllinen puhdistaminen kuivan pensselin
tai harjan avulla on valttaméatonta. Katso samalla, ettd puhdistettaessa ilmansuodatinta,
koneeseen ei padse roskia.

Konetta ei saa koskaan kéyttad ilman ilmansuodatin-elementtia!

4.5 Karvanleikkuukoneen séilytys

Sailyta karvanleikkuukonetta ainoastaan kuivissa tiloissa ja koneen mukana toimitetussa
laukussa. Mikali koneeseen on mahdollisesti padssyt nestettd, ala kytke sité enda padlle.
Kysymyksessa on sahkaiskun tai oikosulun vaara. Toimita karvanleikkuukone huoltoon.

Sailyté karvanleikkukonetta kayttdjen valising aikoina konelaukussa kuivassa ja siistissa
paikassa, poissa lasten ulottuvilta, aina hyvin puhdistettuna, dljyttyné ja karvanleikkuujdrje-
stelmd jannitteettdmand.

5 Hairiot ja korjaukset

Tama leikkuri on kehitetty ja koottu parhaista mahdollisista saatavilla olevista osista. Se on
suunniteltu toimimaan pitkdan ja moitteettomasti. Jos leikkuriin on vaihdettava jokin varaosa,
varmistu, ettd se on alkuperdinen varaosa. Kayttémallé aitoja ja oikeita alkuperdisié
varaosia varmistat laitteen moitteettoman toiminnan ja sen ettd laitteen takuu on voimassa.
Ota tarvittaessa yhteyttd valtuutettuun huoltolikkeeseen

5.1 Johdanto

Tallaisten hairiiden korjaamiseen tarvittavat foimet on merkitty hairidluettelojen sarakkeisiin
“apu”. Apu-ohjeita, jotka on merkitty tummalle taustalle saa suorittaa ainoastaan autorisoitu
huolto.

Tietoja autorisoiduista huoltopisteistd 18ydat taempana luvusta “yhteydenotto-osoitteet”.
5.2 Hairidluettelot

Hairidissa, jotka eivat sisdlly naihin luetteloihin, on otettava yhteytta autorisoituun huoltopi-
steeseen.

Kayttdohjekirja PROGRESS
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HAIRIO

SYY

APU

Ylaterat liikkuvat liian vahan

Lehtijouset taysin murtuneet

Vaihdata lehtijouset
molemmille puolille

Epdkeskonelis ja /tai
epdkesko kuluneet (riittdmaton
voitelu)

Vaihda epdkeskonelid

Vaihdata epékesko

Ylaterat eivat liiku

Vioittunut hammaspydra

Vaihdata hammaspyéra

Paineensdatdruuvi puristuksissa

Kierre likaantunut tai
ruosteinen

Anna puhdistaa ja éljyta kierre

Painojousi lukkiutunut

Vaihdata painojousi

Lehtijousilla valys
p&an ankkuroinnissa

Kiinnitysruuvit irti

Kiristyta kiinnitysruuvit

Vaappuvivulla vélys
kadntojouseen

Lehtijouset ja /tai sylinte-
rikant.ruuvit kuluneet

Vaihdata lehtijouset ja /tai
sylinteripultit

Vaappuvipu vaikeasti ylés ja
alas litkutettavissa

Keskidintiholkki hukassa

Asennuta uusi keskidintiholkki

Leikkaa huonosti tai ei
ollenkaan

Tylsat leikkuuterdt

Leikkuterid ei ole teroitettu
ohjeiden mukaisesti

Teroituta ala- ja ylaterdt
huoltopisteessa

Leikkuuteria ei ole dljytty

Oljyé leikkuuterat joka 15.
minuutti

(kuva 4)

Leikkuujannite liian alhainen

Korota painetta ruuvaamalla
paineensaatdruuvia kiinni

(kuva 3)

Lehtijouset murtuneet

Vaihdata lehtijouset

Elgimen karvat ovat marat

Leikkaa ainoastaan kuivia
karvoja

Karvoja tarttunut yl&- ja
alaterien valiin

(kuva 5, kohdat 1+2)

Pura terét, puhdista ja &ljyé
huolellisesti, asenna lopuksi ja
korota painetfta

Leikkuupaalla liikaa valysta

Anna tarkastaa leikkuupaa

Ylateran etdisyys alateradan ei
ole oikein saadetty

Saada efaisyys oikein
(kuva 10)
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HAIRIO

SYY

APU

Moottoriei kdy

ei virtaa

Tarkasta johdot ja varoke

vioittunut kaapeli

Tarkastuta huoltopisteessd ja
anna vaihtaa

kytkin tai moottori vioittunut

Korjauta huoltopisteessa

Elektroniikka vioittunut

Vaihdata elektroniikka

Ylikuormitussuoja pois padlta

Kytke padlle (kuva 13)

Ylikuormitussuoja kytkee aina
pois padlta (kuva 13)

Terd juuttunut (kuva 5)

Poista este

lImansuodatin tukkeutunut

(kuva 12)

Puhdista tai vaihda ilmansuo-
datin

Moottorivika

Anna vaihtaa moottori

Ylikuormitussuoja vioittunut

Anna vaihtaa elektroniikka

Moottori kéy hyvin hitaasti

Moottorivika

Anna vaihtaa moottori

Elektroniikkavika

Anna vaihtaa elektroniikka

Leikkuujcnnite liian korkea

Heikennd leikkuujénnitettd
Anna teroiftaa ferdt

Moottoriosa kuumenee

lImansuodatin tukkeutunut, ilma
ei voi endd kiertdd (kuva 12)

Puhdista purettu ilmansuodatin
pensselilld tai harjalla, tai
vaihda suodatin

Leikkuujannite liian korkea

Kiristd paineensddtéruuvia
véhemman kiredlle (kuva 6).
Elleivat terdt sen jalkeen
leikkaa, ne on annettava
teroittaa tai vaihtaa

Moottorin laakerit vioittuneet

Anna vaihtaa moottori

Moottori tarisee

Kuluneet laakerit

Anna vaihtaa moottori
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6 Ympdristonsuojelu ja jatehuolto

6.1 Johdanto

Asianmukainen leikkuuterien ja karvanleikkuukoneen jatehuolto kuuluu kéyttajéan velvolli-
suuksiin. Noudata viranomaisten antamia méadaréyksid.

6.2 Materiaaliryhmét

Anna kone sen purkamista varten huoltopisteeseen léhellé olevaan ammattialan sahksliik-

keeseen.
Tydaines sisdltyy kuva 1, kohdassa ...
Kumi 8/13/14
Polyamidi 1/2/3/4/6/15
Rauta/terds 3/5/10/11/12/16/17/19/20/21/22/23/24/25/26/27/
28/29/30/31/32/33/34
Kupari 5/14
Alumiini 18
muut aineet 9/17
Elektroniikka / PCB | 7

7 Yhteydenotto-osoite

Myyntipisteenne tai takuutodistuksessa mainittu yritys ovat autorisoituja huoltopisteitd tai
ohjaavat sinut Iahimpadan huoltopisteeseen.
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1.1 Quadro geral / elementos de atendimento

Designacdo dos componentes

Fig. 1

Pos|Descricdo Total | [Pos| Descricdo Total
1 |Cobertura superior docorpon 15 | Manipulo do cabo DELTA/PROGRESS
PROGRESS cinzento 1x EURO/USA 1x
2 |Cobertura inferior do corpo 16| Freio para tamanho do veio 6 1x
PROGRESS cinzento 1x 17| Engrenagem Z35 DELTA/PROGRESS 1x
3 |Filtro de ar PROGRESS Heiniger 1x 18| Cabecgote tosquiador PROGRESS 1x
4 |Porca de tensdo PROGRESS 1x 19| Mola de lamina 2x
5 |Motor PROGRESS 240V completo 1x 20 | Manga de centrar 2x
5 |Motor PROGRESS 120V completo 1x 21| Parafuso PH M5 x 16 2x
6 |Roda da ventoinha PROGRESS (1x) 22| Gancho de aperto 1x
7 |PCB PROGRESS 240V 1x 23 | Parafuso de cabeca cilindrica com
7 |PCB PROGRESS 120V 1x haste M3 x 6 2x
8 |Cobertura do interruptor PROGRESS 1x 24| Alavanca mével DELTA/PROGRESS 1x
9 |Corddo PROGRESS 1x 25 | Parafuso combinado de cavalo/gado 2x
10 |Parafuso PT Kombitorx KA30 x 16 6x 26| Freio para tamanho do veio 3.73 1x
11 |Parafuso PT Kombitorx KA40 x 16 6x 27 | Quadrado excéntrico 1x
12 |Parafuso PH M4 x 10 1x 28| Excéntrica DELTA/PROGRESS 1x
13 | Protetor contra dobras do cabo DELTA/ 29| Mancal excéntrico DELTA2+3/PROGRESS 1x
PROGRESS EURO/AUS 1x 30| Mola de presséao 1x
13 | Protetor contra dobras do cabo DELTA/ 31| Fuso da cabeca de ajuste DELTA1/PROGRESS | 1x
PROGRESS USA 1x 32| Parafuso distanciador USV/HANDY/
14 | Cabo DELTA/PROGRESS com bujdo EURO 1x CORDLESS/DELTA1/PROGRESS 1x
14 |Cabo DELTA/PROGRESS com bujdo AUS 1x 35| Cabecote tosquiador PROGRESS completo
14 |Cabo DELTA/PROGRESS com bujao USA 1x sem ldminas 1x
15 |Manipulo do cabo DELTA/PROGRESS AUS 1x Converter EURO/GB 1x

1.2 Fim a que se destina

A méquina tosquiadora é destinada exclusivamente para tosquiar gado equino (e bovino).

A utilizagdo da tosquiadora para outros fins, especialmente a sua utilizagdo em pessoas,

é expressamente proibida.

1.3 Dados técnicos
Designacdo de tipos:
Tensdo de ligagdo:
Capacidade do motor:
Nomeros de rotacdo:
Protecdo necessdria:

Medigdes (L/A/C):

Diémetro da pega: 48 mm

Comprimento da mdquina: 280 mm
Peso sem cabo: 970 gr.
Temperatura maxima do ambiente: 0°C - 40°C

Umidade mdaxima do ar:
EmissGo sonora:

Aceleracdo:
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1.4 Equipamento

1 Mdgquina tosquiadora

1 Par de facas tosquiadoras

1 Chave de fenda especial

1 Garrafa de éleo lubrificador

1 Pincel para limpeza

1 Manual de instrucdes

1 Maleta para o transporte e para a guarda

2 Normas de seguranca

2.1 Introducao

Este capitulo descreve as normas de seguranca que devem ser observadas obrigatoria-
mente, quanto a utilizagdo da mdquina tosquiadora.

E obrigatéria a leitura do manual de instrucées, para todas as pessoas que
executam trabalhos na e com a tosquiadora.

O manual de instrucdées deve ser cuidadosamente guardado na maleta de
embalagem e estar acessivel a todo instante.

2.2 Simbolos e avisos

No manual de instrugdes sdo utilizados diversos simbolos. Estes, indicam riscos possiveis ou
sinalizam informagdes ténicas. A inobservéncia dos mesmos, conduz a danos pessoais e
materiais ou a um desempenho antieconémico.

Simbolo de perigo

Aviso

indica uma situagdo possivelmente perigosa. Se esta situagdo ndo for evitada, podem
ocorrer consequéncias como a morte e lesdes gravissimas.

Atencao

indica uma situagdo possivelmente perigosa. Se esta situagdo ndo for evitada, podem
ocorrer consequéncias como lesdes leves ou insignificantes.

4 Manual de Instrugdes PROGRESS
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Simbolo de informacao

Indicacao

Indicagdo, cuja inobservéncia pode causar avarias ou danos

Indicacéo por figura

Este simbolo com o nimero da figura refere-se a figura correspondente no final do manual.

2.3 Emprego adequado

A prevista finalidade da utilizagdo da mdquina tosquiadora estd descrita no capitulo 1.2.

Para o uso seguro vige:

Como obrigatérios limites de emprego e dados carateristicos, valem os dados no capitulo
1.3 “Dados técnicos”

Corresponde a um abuso, tosquiar outras espécies de animais, especialmente animais
predadores e similares. Disto podem resultar situagdes de risco para o fisico e a vida de
pessoas.

2.4 Fundamentos para a seguranca
2.4.1 Energia-Ligacoes

Introduzir o pino de ligacdo somente em tomadas elétricas intactas. Instalagdes elétricas
defeituosas, podem causar um choque elétrico ou provocar um curto circuito. Tomadas
elétricas em drea externa devem estar equipadas com um interruptor protetor de falhas na
corrente (Fl). Observe as normas vigentes no seu pais.

Somente execute trabalhos de reparo e de manutencdo, apés remover o pino de contato da
tomada elétrica.

Nunca deixe a mdquina sem vigilancia, quando o cabo estiver ligado & tomada elétrica.
Mantenha criangas afastadas do local de trabalho e guarde o aparelho fora do alcance de
criangas.

2.4.2 Obrigacdo de manutencéo e de inspecéo

Utilize a maquina tosquiadora somente em estado regular e intacto. Sendo constatado um
defeito na carcaga ou no cabo elétrico, deve o mesmo ser eliminado por um servico de
reparos ou pela assisténcia técnica.

2.4.3 Emissoes sonoras / equipamento de protecao pessoal

Usar protecdo de ouvidos!

A emissdo sonora durante a operagdo importa tipicamente 72 dB(A). Recomendamos usar
sempre uma protecdo de ouvidos durante a operagdo.

Manual de Instrugdes PROGRESS 5
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Usar éculos protetores e luvas!
Para a sua protegdo pessoal, recomendamos a utilizagdo de éculos protetores e luvas.

O operador deve providenciar o equipamento de protegdo pessoal.

2.4.4 Riscos adicionais

Caso ocorram perigos e riscos durante a operagdo, que ndo se originem diretamente da
tosquia dos animais, solicitamos seja-nos informado. O mesmo vale para as falhas técnicas,
que originem perigo.

2.5 Requisitos para o operador

O emprego seguro da mdquina estabelece apenas requisitos minimos para o operador.
Estes, porém, devem ser observados e cumpridos obrigatoriamente.

* Que o operador fenha experiéncia em lidar com os animais a serem tosquiados.

® Que o operador tenha lido e entendido o manual de instrugdes, ou tenha sido iniciado na
operacdo da méquina por pessoa especializada e advertido sobre os riscos.

E vedada a utilitacdo do aparelho por criancas.

3 Funcionamento

3.1 Controles e indicacées de operacéo

O emprego ndo apropriado de aparelhos elétricos, especialmente de aparelhos usados na
criacdo de animais estd ligado a riscos! Por isto, antes de fazer funcionar a maquinag,
observe as seguintes medidas de prevencdo de acidentes:

¢ O voltagem da placa de tipos e da rede elétrica devem corresponder. Uma ligagdo da
mdquina sé deve ser feita em voltagem alternada.

Evite qualquer contato com as facas fosquiadoras méveis.

® Mesmo com a mdquina desligada, evitar qualquer contato com o setor das facas tosquia-
doras, enquanto a maquina ainda estiver com o cabo conectado & uma fonte de energia.
Para trabalhos nas facas tosquiadoras/ no cabegote tosquiador, interromper sempre em
primeiro lugar o abastecimento de energia.

Evite tocar numa mdaquina, quando esta esteja em contato com liquidos. Nunca tosquie
animais molhados. A penetragdo de liquido na mdquina, reduz a isolagdo elétrica.
Ocorre o perigo de um choque elétrico ou de um curto circuito. Limpe a mdquina somente
quando seca, por meio de uma escova e o pincel de limpeza.

® Um cabo elétrico deitado & longa disténcia, solto sobre o piso, pode embaracar-se e se
tornar um perigo. Antes de iniciar a tosquia, acomode o cabo de modo cuidadoso e
seguro. Evite dobrar ou embaragar o cabo elétrico. Deve ser evitado que animais possam
vir a permanecer ou andar sobre o cabo elétrico, ou embaracar-se no mesmo. Nunca

Manual de Instrugdes PROGRESS
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Fig. 2

Fig. 3

enrole o cabo elétrico em volta da maquina, e afaste-o de suportes e objetos quentes.
Disto podem resultar rupturas e danos na isolacdo. Proceda periodicamente no controle
de partes danificadas do cabo.

* Acione o interruptor da maquina no AUS (DESLIGA, posicéo O, figura 2) antes de retirar
o pino da tomada elétrica.

* Use vestimenta de trabalho adequada. Né&o use vestimenta larga ou solta, nem jéias.
Estas podem prender-se nos componentes em movimento da méquina. E imperiosamente
recomendado usar éculos protetores e prote¢do de ouvidos.

¢ Nunca introduza objetos em uma parte aberta da maquina.

¢ O ruido da mdquina pode inquietar animais. Uma patada ou o peso corporal do animal
pode causar lesdes considerdveis. Amarre o animal adequadamente, aproxime-se do
animal pela frente e ligue a maquina sempre no campo visual do animal.

e A tosquia de animais s6 devem ser realizada, sem a presenca de pessoas ndo
autorizadas no local de operacéo.

¢ Proceda a tosquia somente em locais bem arejados (poeira) e nunca nas proximidades
de objetos explosivos ou de gases.

e Em geral nunca mergulhe a méquina e a cabeca de tosquia em liquidos, como &gua,
petréleo, gasolina, etc. Isto pode causar sérios danos nos componentes mecénicos e
electrénicos, ou no préprio motor.

Estes avisos de seguranca devem ser sempre observados. Recomenda-se para o trabalho
com aparelhos elétricos, sempre utilizar um pino de seguranga contra falha na corrente.

3.2 Ajuste de tosquia com pino de regulagem

O ajuste no acionamento deve ser procedido da maneira seguinte:

Antes da tosquia:

Com a méquina desligada, girar o pino de regulagem até a primeira resisténcia percep-
tivel. Em seguida girar o pino de regulagem por mais 1/4 de volta.

Durante a tosquia:

O sistema patenteado de tosquia garante uma regulagem por longo tempo. Se as facas néo
estiverem mais cortando com precisdo, o pino de regulagem deve ser ajustado por mais
1/4 de volta (de acordo com fig 3). Se este ajuste posterior ndo ocasionar o efeito
desejado, as facas tosquiadoras devem ser novamente afiadas.

O sistema de tosquia opera com uma pressdo de toque muito mais baixa do que as
mdquinas tosquiadoras tradicionais. Por isto, deve-se atentar para que a tensdo tosquiadora
ndo seja regulada alta demais. Durante a tosquia reajustar bem de leve, periodicamente, a
tensdo tosquiadora.

Se a tosquia for iniciada com insuficiente tensdo, podem acumular-se cabelos entre as facas
tosquiadoras.Com isto, o subsequente processo da tosquia restard prejudicado ou se
tornard até impossivel. Sendo este o caso, as facas tosquiadoras devem ser desmontadas,
limpas, lubrificadas e remontadas como descrito sob o item 4.2.

Manual de Instrugdes PROGRESS 7
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Fig. 4

Fig. 2

Fig. 13

3.3 Lubrificacao
Antes e durante a tosquia

Para obter um bom resultado na tosquia, e para aumentar a vida 6til da maquina e das
facas tosquiadoras, é indispensével a aplicagdo de uma camada fina de éleo nas facas
superior e inferior (figura 4). Do mesmo modo, todas as outras pegas méveis no cabecote
devem ser bem lubrificadas. Coloque algumas gotas de éleo nas facas tosquiadoras, bem
como no orificio de lubrificagdo existente na cabeca de tosquia (figura 4).

Utilize apenas dleo especial ou um éleo de parafina da especificagdo ISO VG 15. Este dleo
é isento de téxicos e ndo causa quaisquer irritacdes nem na pele nem nas mucosas.

Lubrificagdo insuficiente é o motivo de falhas mais frequente para insatisfatérios resultados
de tosquia. Lubrificacdo insatisfatéria das facas tosquiadoras, ocasiona aquecimento e
reducdo de sua vida dtil.

As facas tosquiadoras e o cabegote tosquiador, devem ser lubrificados suficientemente
durante a tosquia (a faca de tosquia pelo menos a cada 15 minutos) para que ndo operem
a seco.

3.4 Ligar/Desligar
O interruptor possui duas posicdes (figura 2).
Posicdo 0: Maquina desligada

Posi¢cdo I: Méquina ligada

Utilize sempre o Inferruptor (figura 2) para ligar e desligar da méquina. Controle a posi¢éo
do interruptor antes de conectar o cabo.

3.5 Versao 120V

Se a sua mdquina dispde de um interruptor de proteccdo de sobrecarga (fig. 13), o motor
estd protegido contra falhas mecanicas inadmissiveis e sobrecarga de corrente. Pode
suceder que este interruptor se liberte apés uma pancada forte, pelo que deve ser
empurrado para a sua posi¢do original (fig. 13)

3.6 Versao 230V

Se a sua mdquina ndo dispde de um inferruptor de sobrecarga (fig. 13) entdo ela dispde de
um sistema electrénico de proteccdo contra sobrecarga. Se a mdquina durante a sua
operagdo se desliga automaticamente, uma das seguintes causas poderd ser a razdo:

1.A tenséo de tosquia é demasiado elevada e/ou as laminas ndo estdo suficientemente
lubrificadas. Em qualquer dos casos deverd ter um resultado insatisfatério na tosquia,
devendo proceder de imediato & afiagdo das l&minas num servico préprio.

2. A cabega de tosquia estd bloqueada. Proceda ao sue desbloqueamento.

Se a causa 1 ou 2 se colocarem, desligue a maquina. Apéds rectificar o problema, a
mdquina pode ser usada de novo.

Para a rectificagdo de avarias, veja a lista de avarias na secgdo 5 “Avarias e Reparacdes”.

Manual de Instrugdes PROGRESS
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Fig. 5+6

Fig.
8,9, 10

4 Manutencdao

Antes de iniciar os trabalhos de manutengdo, interrompa o abastecimento de energia; puxe
o pino da tomada.

Enquanto a méquina ainda estiver conectada & uma fonte de energia, ndo tenha contato
com o setor das facas tosquiadoras, mesmo estando a mesma desligada. Em todos os
trabalhos nas facas tosquiadoras /no cabecote tosquiador, interromper sempre em primeiro
lugar o abastecimento de energia.

4.1 Limpeza

Limpeza do cabecote tosquiador e das facas tosquiadoras

Ao terminar a tosquia, retirar o éleo da maquina, esfregando-a com um pano seco e, com
um pincel seco ou uma escova, limpar cuidadosamente o cabegote tosquiador e as facas
tosquiadoras. Em seguida lubrificar os elementos para evitar formacdo de ferrugem. Até
mesmo minusculos locais enferrujados nas facas prejudicam a tosquia ou a tornam comple-
tamente impossivel.

4.2 Montagem das facas tosquiadoras

Um par de facas tosquiadoras consiste numa faca inferior (figura 5, pos. 2) e numa faca
superior (figura 5, pos 1). Na montagem das facas deve-se observar, que as superficies
certas estejam sobrepostas. As facas sdo montadas da maneira seguinte:

Solte o pino de regulagem da pressdo tosquiadora (figura é) e coloque a méquina sobre um
suporte duro, de modo que os pinos de fixagdo das facas estejam virados para cima.

Solte os pinos de fixacdo (figura 7) e retire as duas facas antigas

Assegure-se de que as duas novas facas estejam limpas. Deve atentar especialmente para
que as duas superficies afiadas estejam isentas de sujeira. N&o sendo este o caso, mesmo
com facas tosquiadoras recém afiadas, ndo alcangard um resultado de tosquia satisfatério.

Coloque a nova faca superior nas pontas de guia da alavanca mével, em seguida ponha
algumas gotas de éleo nas superficies amoladas (figura 8). Apés, introduza a nova faca
inferior entre os pinos afrouxados (figura 9).

E importante que as facas estejam sobrepostas, de modo que a superficie da faca inferior
sobressaia sobre as pontas da faca superior por cerca de 1,5 - 2,0 mm (figura 10).

Téo logo tenha ajustado as facas tosquiadoras, fixe a posigcdo da faca inferior e aperte bem
os pinos de fixagdo.

4.3 Redfiacdo das facas tosquiadoras

Trabalhe somente com facas tosquiadoras afiadas, substitua facas cegas ou defeituosas sem
pontas. A reafiagdo correta de facas, s6 é possivel por meio de mdquinas especiais e
através de pessoa especializada. Entre em contato com a sua assisténcia técnica.

Manual de Instrugdes PROGRESS 9
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Fig. 11+12

Fig. 14

4.4 Limpezado filtro de ar

O elemento do filtro de ar encontra-se no lado superior do motor da maquina. Para fins de
limpeza, pode-se desmontar o elemento do filtro de ar da mdquina. E imprescindivel a
limpeza periddica do elemento com pincel seco ou escova. Atente para que, durante a
limpeza do filtro de ar, nenhum corpo estranho penetre na mdquina.

A méquina nunca deve ser acionada sem o elemento do filtro de ar!

4.5 Guarda da maquina tosquiadora

Guarde a mdquina apenas em lugares secos e dentro da mala fornecida. Suspeitando de
que entrou liquido dentro da méquina, ndo se deve mais ligar a mesma. Ha perigo de um
choque elétrico ou de um curto circuito. Entregue a mdaquina tosquiadora & assisténcia
técnica.

Habitue-se a sempre guardar a mdquina tosquiadora nos intervalos de empregamento
dentro da mala de aparelhagem, depois de bem limpa, lubrificada e com sistema
tosquiador destendido e a guardar-la em lugar seco e limpo, fora do alcance de criangas.

5 Avarias e Reparos

Esta maquina de tosquia foi desenvolvida e montada utilizando os melhores componentes
individuais disponiveis. Estd concebida para proporcionar maior longevidade e alto desem-
penho. Se durante o periodo de vida desta maquina de tosquia necessitar de substituir
pecas, assegure-se de que se tratam de pegas genuinas.

5.1 Introducédo

As medidas para a eliminacdo de tais avarias s@o caraterizadas na coluna da lista de
avarias “Eliminagdo”. Indicagdes de avarias sob fundo escuro sé devem ser efeituadas por
uma assisténcia técnica autorizada.

Informagdes sobre assisténcias técnicas autorizadas encontra mais adiante no capitulo
“Enderecos de contato”.

5.3 Listas de avarias

Para avarias que ndo constam neste manual, deve contactar uma assisténcia técnica
autorizada.

Manual de Instrugdes PROGRESS
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Cabecote tosquiador para gado
AVARIA MOTIVO ELIMINACi\O

As facas superiores ndo se
acionam suficientemente

Molas das ldminas completa-
mente quebradas

Deixar substituir as molas das
|¢minas de ambos os lados

Quadrado excentrico e/ou
excentrica estdo gastos
(lubrificagdo insuficiente)

Substituir o quadrado excentrico

Deixar substituir a excentrica

Faca superior ndo se aciona

Engrenagem defeituosa

Deixar substituir a engrenagem

Pino de regulagem de pressao
estd enfalado

Rosca estd suja ou enferrujada

Deixar limpar e lubrificar a rosca

Mola de pressdo estd entalada

Deixar substituir mola de presséo

Molas de presséo tem folga na
amarracdo do cabecote

Pinos de fixacdo estdo soltos

Deixar apertar os pinos de
fixacdo

Alavanca mével tem folga para a
mola mével

Molas das léminas e/ou pinos
do torno estdo gastos

Deixar substituir molas méveis
e/ou pinos do forno

Pode acionar a alavanca mével
para cima e para baixo sé com

dificuldade

Perdeu a manga de centrar

Deixar montar nova manga de
centrar

Corta mal ou ndo corta

Facas tosquiadoras estdo cegas

Facas tosquiadoras ndo estdo
afiadas de acordo com os
regulamentos

Deixar reafiar a faca superior e a
faca inferior pela assisténcia
técnica

Facas tosquiadoras ndo estdo
lubrificadas

Lubrificar facas tosquiadoras
todos os 15 minutos
(figura 4)

Tensdo tosquiadora ndo esta
suficientemente alta

Aumentar a pressdo fechando o
pino de regulagem de pressdo
(figura 3)

Molas das laminas estéo
quebradas

Deixar substituir molas das
[é¢minas

O pelo do animal estd molhado

Tosquiar apenas pelo seco

Pelo estd entalado entre faca
superior e faca inferior
(figura 5, pos. 1+2)

Desmontar a faca, limpar e lubri-
ficar bem, em seguida montar a
faca e aumentar a presséo.

Cabegote tosquiador tem folga
demais

Deixar revisar o cabecote
tosquiador

Distéincia da faca superior para
a faca inferior ndo estd correta-
mente ajustada

Ajustar a distdncia correfamente
(figura 10)
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Parte do motor
AVARIA MOTIVO ELIMINAcI-\O

Motor nédo funciona

Falta de elétricidade

Revisar a instalacdo elétrica e o
fusivel

Cabo estd defeituoso

Deixar revisar e substituir pela
assisténcia técnica

Inferruptor ou motor defeituoso

Deixar reparar pela assisténcia
técnica

Defeito de electrénica

Deixar substituir a electrénica

Protec¢do de sobrecarga estd
desligado

Ligar (figura 13)

Proteccdo de sobrecarga estd
sempre a desligar (figura 13)

Lémina bloqueia (figura 5)

Eliminar o bloqueio

Filtro de ar entupido (figura 12)

Limpar ou substituir o filro de ar

Motor com defeito

Mandar substituir o motor

Proteccdo de sobrecarga com
defeito

Mandar substituir o sistema
electrénico

Motor funciona muito devagar

Motor com defeito

Mandar substituir o motor

Sistema  electrénico

defeito

com

Mandar substituir o sistema
electrénico

Tensdo de tosquia demasiado
elevada

Reduzir a tens@o de tosquia
Mandar afiar a lémina

Parte do motor estd esquentando

Filtro de ar estd entupido. O ar
ndo pode mais circular
(figura 12)

Limpar o filtro de ar com pincel
ou escova quando estiver
desmontado ou substituir o filtro

Tensdo tosquiadora estd alta
demais

Soltar um pouco o pino de
regulagem de pressdo (figura 6).
Se em seguida as facas ndo
cortarem mais, deve reafiar-las
ou substitui-las

Apoio do motor com defeito

Mandar substituir o motor

Motor esté vibrando

Mancais estdo gastos

Mandar substituir o motor

Manual de Instrugdes PROGRESS
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6. Protecao do meio ambiente e eliminacao
6.1 Introducéo

A eliminagdo adequada das facas tosquiadoras assim como da méquina tosquiadora apds
a sua funcionalidade, é obrigagdo do explorador. Observe por favor os regulamentos
respectivos do seu pais.

6.2 Grupos de material

Para desmontar @ méquina entregue-a por favor & sua assisténcia técnica ou & oficina elétro-
mecdnica mais préxima.

Material contido na pos. da fig 1

Borracha 8/13/14

Poliamido 1/2/3/4/6/15

Ferro/ago 3/5/10/11/12/16/17/19/20/21/22/23/24/25/26/27/
28/29/30/31/32/33/34

Cobre 5/14

Aluminio 18

Outros materiais 9/17

Electrénica / PCB 7

7 Endereco de contato

O seu posto de venda ou a firma mencionada no seu certificado de garantia, é um local de
servico autorizado ou indica & V.S.a o local de assisténcia técnica mais préximo da sua
regido.

Manual de Instrugdes PROGRESS 13
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1. Mpodiaypapopevn Xpnon

1.1 Fevikn oYn / oToiXEia XEIpIGHOU

Ovopacieg TWV eMPEPOUG EEAPTNHATWV

L]

Ewkova 1

B£on oToLElo XELPLOpOD S0voAo |Béon oToleln xELpLopoD S0VoAd
1 |NepBAnpa eTrévw PROGRESS ykpt 1x 16 | Ao&AeLa GEova kOBoU size b 1x
2 [NepBAnpa k&Tw PROGRESS ykpt 1x 17 |Tpocv&@L 35 DELTA/PROGRESS 1x
3 |®(NTp aiépat PROGRESS 1x 18 | Keoahn koupépoTog PROGRESS 1x
4 |EEwTepLkOG koA loig o0OPLENG PROGRESS| 1x 19 E)\O(Tnpturro s)«xaua 2
5 |MoTép PROGRESS 240V 0AOKANpoG 1x 20 |XLTWVL0 KEVTPXPIOUXRTOG 2
5 |MoTép PROGRESS 120V 0OAOKANpOC 1x || 21 |Bi&x Phillips M5 x 16 x
6 |Tpox0c aveploTipa PROGRESS (1x) || 22 |Zuvdetipac obo@IENG 1x
7 [HAekTpovikn MAakéTo PROGRESS 240V 1x 23 KUMVSpLKr’] Bidar pe akkoxAloTOUNTO
7 [HAektpovikn MAokéToe PROGRESS 120V 1x uépog M3 x 6 2
8 |K&Avppa StakdTrTn PROGRESS 1x 24 |Nakwvdpopeag DELTA/PROGRESS 1x
9 |Kopdvi PROGRESS 1x 25 |B{dax KOTITIKOU 2
10 vamog Kox)\w(g pe Torx KA30 x 16 6x 26 Accp(x)\ﬂa &Eova kOBou size 3.73 1x
11 |Kwvikdg koxAlog pe Torx KA40 x 16 6x 27 |KbBog € EKKEVTPOU TToOAVSpOUNoNg 1x
12 |B{da Phillips M4 x 10 1x 28 | AZovag pe ékkevtpo DELTA/PROGRESS 1x
13 |MpooTaTeELTIKOTONK{OMOTOG DELTA/ 29 MTro0ow (PALE) GEova DELTA2+3/

PROGRESS EURO/AUS 1x PROGRESS 1x
13 |MPooTOTELTIKO ToOXKIOMATOG DELTA/ 30 |EAaTAPLO GOOQLENG 1x
PROGRESS USA 1x 31 |EowTepikdg KoxAlog o0a@LEng
14 | DELTA/PROGRESS koAwdto pe EURD pLg 1x DELTA1/PROGRESS 1x
14 | DELTA/PROGRESS karAdto pe AUS @Lg 1x 32 |Bida aerréoToion g USV/HANDY/
14 | DELTA/PROGRESS koAd1o pe USA gLg 1x CORDLESS/DELTA1/PROGRESS 1x
15 ZTanyp(x koAwdiou DELTA/PROGRESS AUS | 1x 35 |KeoaAn EO’UJTEpLKr] PROGRESS
15 | ZTAPLYH kKohwdiov DELTA/PROGRESS o)\OK)\npwpsvn xwptg KOTITIKG 1x
EURO/USA 1x K(x)\uuu(x KLVNTAPO KKTW YKPL 1x
AvTtéaTTop @Lg EURO/GB-Stecker 1x

1.2 ZKkomog XpRong

H KoupeuTIKT unxavr) poopigeTat
(kat Booeldwv).

AMOKAELOTIKA KAl HOVO Yid TO KOUPEUA AAOYWV

AmayopeUeTal pNTA omoladAToTe AAAN Xpron Kal 1Blaitepa n Xpnon TG Pnxavng oe

avepwroug.

1.3 TeXVIKO XOPAKTNPIOTIKA
Meplypaon TUMOU:
Tdon olvdeong:
loxUg potép:
AplBuoi oTpoPwv:
anapaitnTn acPalela:
Alaotaocelg

AlapeTpog Aapng:

MRAKOG Unxavng:
Bdpog xwpig kKaAwdLo:
UEY. BepuoKkpaoia MePIBAANOVTOG:
UEY. aTHOO®AIPLKNA Uypaaia:
STa6un BopuRou (LpA):
Erutdyuvon (ahw):

Mpoodog

BAEme mvakida TUMOU OTNn pnxavn

48 mm

280 mm

970 g

0°C - 40°C

10% - 90% (OXETIKN)

72 dB(A) (EN 50144-1/02.96 & EN ISO 3744/11.95)
< 2.5 m/sec2 (EN 28662-1/01.93)

ALaTnpouus TOo dilKalwpa aAAaywv Kal BeATiwoewv ota mAaiola Tng eEEAENG TNG

TexvoAoyiag.

0Odnyieq xpnong PROGRESS
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1.4 E§onAiopog

KoupeuTIKN unxavn

Zelyog Aemidwv

E131k0 katoaBidt

®LAAIBLO pE €IBLIKO ATIAVTIKO AAdL
Mivélo Kabaplopou

Odnyieg xpriong

ONKn yla peTagopd Kat pUAAEN

—_ a A A A

2 Kavoviopoi ao@aleiag

2,1 Eicaywyn
STO MApOV KEPAAALO TIEPLYPAPOVTAL Ol KAVOVIOUOI aCPAAEIAg Ol OTtoioL TIPETEL VA
AappavovTtal omwodNMoTe UTIOWN KATA TN XPNON TNG KOUPEUTIKNG MNXAVNAG.

H avayvwon Twv odnylov XpAong €ival UTTOXPEWTIKA Yia 0Ad Ta MPOCWIA TTOU
MPAyPATONOIoUV EPYACIEG OTH PNXAVH Kal EpyaovTal e TN HRXavn.

Mpemel va QUAATE MMPOCEKTIKA TIG 08NYieg XpAONG 0To BAAITOAKI £TCI WOTE VA EXETE
ava maca oTiyun Mpoopacn o€ AUTEG.

2.2 ZUuBoAa kal untodei&elg mposidonoinong

STIg 0dnyieg xpnong xpnotgorotolvTal didgopa cUuBoAa. Ta cUuBoAa auta
uttodelkvUouv TBavoug KIvdUvVoug 1| ETILONHAIVOUV TEXVIKEG TIANPOPOPIES, TWV
omoiwv n MapAaBAeYn MPOKAAEL CWHATIKEG BAABEG Kal UALKEG TNULEG ) OLKOVOUIKA
aoUpgopn Aettoupyia.

ZUpBoAo KIVEUVOU
Mposidomoinon

eTIONMAiVEL pla v duvalel emiKivduvn kKatdotaon. Eav dev anotparnei autog o
Kivduvog, evdExeTal va MpokAnBouv Bavaciuol 1) coBapol TPAUUATIOMOL.

Mpoooxn

eTILIONMAivVEL Pla ev duvAWeL eTiikivduvn KataoTtaon. Eav dev anotparei autog o
Kivduvog, evdExeTal va TPokAnBoUv eAa@poi 1 oAU eAAP POl TPAUHATIONOL.

4 0Odnyieqg xpnong PROGRESS
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ZUMBOAO evnpEPWONG

£nodsiI§n

[@ €TOJELEN, TNG omoiag 1 MapABAeYn, eVOEXETAL VA TIPOKAAECEL SUCAELTOUPYIEG N
BAdGBeg.

£MOdEIEN IE EIKOVA
D AUTO TO OUpBOAO pali pe aptBud elkOVAG MAPATIEUTIEL OTNV AVTIOTOLXN EIKOVA OTO
TENOG TWV 03NYIOV XPNONG.

2,3. Mpodiaypapopsvn Xpnon

O mpoBAeMOUEVOG OKOTIOG XP1ONG TNG KOUPEUTLKNG UNXAVNG TEPLYPAPETAL OTO
KepaAato 1.2.

Ma va eivat ac@aing n xpnon, .oxlouv ta €&NG:

Qg SeOPEUTIKA OPLA XPNONG KAl XAPAKTNPLOTIKA OTolXEla loXUoUV Ta avapepoueva
0TOo Ke@AAalo 1.3 "TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA".

To koUpepa AAAwV Zowv, 181IKA EMIKIVOUVWV 0APKOPAYWV N MAPOUOLWwY {OwV,
avTioTtolxel oe akatAAAnAn xpnon. Evdéxetal va mpokAnBolv emikivduveg
KATAOTACELS YIA TN CWUATIKY) AKEPALOTNTA Kal TN {wn 00g.

2.4 BAOIKEG APXEG YIA TNV ACPAAEIa
2.4.1 HAEKTPIKEG OUVIECDEIG

SUVBEOTE TO PIG HOVO O€ TIPIZeG ToU deV £XOUV UTIOOTEL {NuLd. Ol EAATTWUATIKEG
NAEKTPLKEG E€YKATAOTACEIG MIOpPel va TPOKAAEoOUV nNAeKTpomAnéia 1
BpaxukUkAwpa. Ol mpifeg oOTOUug UTaAiBPlOUG XWpoug Ba mpemel va eival
€EOMALOUEVEG E AUTOMATO SLAKOTTN KUKAwRATOG (FI). MpoogETe TIg dlaTtd&elg mou
loxUouv 0N XWwpa oag.

MpaypaTtormoleite TIG epyacieg¢ ouvinpnong kat kabaplopol HOVO HE TO QLG
arnoouvdedepevo anod tnv mpida.

Mot punv agnvete Tn unxavn Xwpeig emiBAeyn pe ouvdedeUeVo TO KAAWDILO.
KpatnoTe pakpld Ta matdid anod Tnv meploxn £pyaciag oag Kat anodnkeUeTe
UNXavr Hakpla arno nadia.

2.4.2 £EMOXPEWON OUVTAPNONG KAl EMOswpnong

XPNOIWOTIOIEITE TNV KOUPEUTIKN pnxavr povo oTav Bpioketal oe ayoyn Kat
KATAAANAN kataotaon. Edv dlarniotwoete {nuid oto nepiBANUA 1 oto KAAwdlo
TIPETIEL VA AVABETETE TNV AMOKATACTACT] TNG OTO KEVTPO ETIOKEUMV 1) OTO OEPPRIG.

2.4.3 21a0un 60opUBoU /EEOTTAICHOG TTPOCWITIKNAG MPOOTACIAG
dopate wroaomideg!

H otdbun BGopUBou KATA TNV epyacia aveépxetal ouvnBwg ota 72 dB(A).
MpoTeivoupe va XPNOLUOTIOLEITE TIAVTA WTOACTIOEG KATA TNV £pyacia oag.

0Odnyieq xpnong PROGRESS 5
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®opdATe MPOOTATEUTIKA YUaAId Kal yavTial

@ Ma TNV TPOCWTILKN 0AG TPOCTACIA TPOTEIVOUE TN XPNON MPOCTATEUTIK®V YUAALOV
Kal YavTIoV.

Tnv euBlvn yia v Umapé&n tou €EomALOMOU TIPOCWTIKNG TPOCTACIAG PEPEL O
XELPLOTNG.

2.4.4 ¢moAeImopEevol Kivduvol

Eav katd tn Asltoupyia mapouciactoUv Kivduvol Kal EMIKIVOUVEG KATACTACELS TIOU
dev €XOUV AUEON OXEON HME TO KoUpeda Twv IOwV, 04a¢ MAPAKAAOUME va pag
evnuepwoeTe. To 10 1oXUEL KAl OE TIEPIMTWAON TEXVIKMOV

eAATTWHATWYV, TA OTola £YKUOVOUV KlvdUVoug.

2.5 ATIAITAOEIG WG TPOG TO XEIPIOTN

H ao@aAng xprnon TG HNXavng mpolmnoBETel ovo eAAXIOTEG AMALTNOEIC WG TPOG TO

Xelplotn. Mpemnel woTdoo va AauBavovTtal owaodNoTe UTIOYn Kal va TneouvTal.

— O XEIPIOTAG va SIABETEL EUMELPIA OTNV AVTIMETWLON TWV {OWV TIOU TIPOKELTAL Va
KOUPEYEL.

— O xelploTng va €xel dlaBdaoel KAl KATavornaoel TIG 0dNyieg XPNoNg n va €xet
EVNUEPWOEL yla TN XPNoN Kal yla Toug KivdUVoug aro KATIOLOV ELSLIKO.

AmnayopeUeTal n Xpnon TG Unxavng arod natdid.

3 O£on oc AsiToupyia
3.1 'EAcy)o0l Kal UTTOJEIEEIG XEIPIOHOU

H akaTtAaAANAN Xprion NAEKTPIKOV CUCKEUQV, 13IWG OUCKEU®OV KTNVOTPO®IAG, EYKUMOVEL

KivdUvoug! MpoogETe emMoOUEVWG TPV ATIO TN B€0n TNG UNXAvng ot AslToupyia Ta

akOAouBa PETPA TPOANYNG ATUXNHATWV:

— TMpénel va cup@wvoUv HeTA&U Toug 0 aplBuodg Twv BOAT TNG Mivakidag TUMou Kat Tou
NAeKTplKOU BlKTUOU. H oUvdeon Tng unxavng TmpEMel va yivetal POvo O
evaAAQOoOoOuEVN TAO).

— Ano@eUyeTe KABE EMAPT| HE TIG KIVOUHUEVEG AETIOEG KOUPEUATOG.

— MnV GKOUMTIATE TNV TEPLOXN TWV AETIdWV AKOMUN KAl OTAV N unxXavr €ival eKTog
Aeltoupyiag, epooov eival akoun ouvdedepévn oe Karmola mnyn pelpATOq. 3¢
TEPITTWON £PYACLOV OTIG AETISEGQ/KEPAAEG, DIAKOTITETE TIAVTOTE TIPWTA TNV TIAPOXN
peUNATOG.

— ATOQeUYETE TNV EMAPN HE MIA UNXAVT) TIOU €XEL £pOeL O€ emMAPT He UYPA. MOTE un
KoupeleTe Bpeyuéva {wa. Ta uypd Tou €XOUV ELOXWPNOEL OTN UNXAVT] HELWVOUV TNV
NAEKTPLKN HOVWON. EMAPXEL KivOUVOG NAEKTpOmMANnEiag 1 BPAXUKUKA®UATOG.
KaBapilete TN unxavn Hovo oteyva pe BoUpToa Kal MvEAo KabaplopoU.

- 'Eva KaA®dlo NAeKTPlkOU pelpaATOG TIOU BPIOKETAL OTO PEYAAUTEPO HUNKOG TOU
e\eUBepo OTO £50POG HMopel va prnepdeuTel Kal va MpokaAEael kivdUvoug. Mptv anod
TNV apx” TOU KOUPEWATOG, TAKTOTIONOTE OXOAQOTIKA KAl JE ACPAAN TPOMO TO
KaAwd10. ATIoQUYETE TO TOAKIONA N TO UMEPSENA TOU KaAwdiou Tpopodoaiag. Ta {wa
SevV ETUTPEMETAL VA MATAVE TO KAAWSLIO TPOPod0oaiag, va mepvave aro mavw N va

6 0Odnyieqg xpnong PROGRESS
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L]

Ewova 2

||

Ewova 3

UropoUvV va PrepdeuTtolv ae auTo. MoTE unv TUAlyeTe To KOA®SL0 peliuaTtog YUpw ard
TN MNXAvT Kal KpATATe TO KAA®WSL0 peUUATOG HAKPLA ATO KAUTEG ETILPAVELEG KAl
avTikeipeva. Evdéxetal va mpokAnBolv Bpauoelg kat {nuiEg otn povwaon. EAEyxeTe
TOKTLKA TO KAAMBLO Yla TUXOV EAATTWHATIKA ONpeia.

— MeTaKlvnoTe TO SLAKOMTN NG pnxavng otn 0€on OFF (B6€on 0, elkova 2) mplv
ATOOUVSECETE TO PIG.

- ®opadte KATAAANAA poUxa epyaciag. Mn ¢opdte ¢apdld polxXa N KooURuaTa.
EvdeéxeTal va maytdeutoUv o KIVOUUEVA HEPN TNG MNXAVNG. SUVIOTATAL N XPNoNn
TPOCTATEUTIKOV YUAAL®V KAl WTOAOTIdWV.

— T1OTE UnV €L0AYETE KATIOLO AVTIKEIMEVO O€ KAMOLO AVOLYHA TNG MNXAVNG.

— 0 60puBOG TNG UNXAVAG UMopEl va avnouxnoel Ta {wa. Eva KAOTonua ano 1o {wo 1 To
BAapog Tou cwpatog Tou {Wou WPTopEel va TMPoKaAEaoel coBapols TPAUMATIONOUG.
AKLVNTOTIOINOTE EMAPKWG TO (WO, TIANCLACTE TO ATIO UMPOOTA Kal B€0Te 0 AelToupyia
TN UNXAvr UrpeooTd ano To omnTiko nedio Tou {wou.

— To koUpepa TwV oWV TMPEMEL va YiVETAL HOVO, OTAV EXEL ATIOKAELOTEL 1] TIPOCRAON
AVAPHOBLWV ATOUWV OTO XWPO AUTO.

— KoupeleTe HOVO 0€ KAAA AePL{OPEVOUG XWPOUG (OKOVN) KAl TIOTE KOVTA O€ EKPNKTIKA
avTikeipeva n agpla.

— Toté pnv PuBiTete TNV OUOKEUN KAl TNV KOTTIKY KEPAAR Ot uypd OMwg TO VePO,
oanouvovepo, netpélato, BevTivn KA. Mropel va rpokAnBoUv coBapoi Tpaupatiopoi
TG00 OTOV XEIPLOTH 000 KAl OTN GUOKEUT| (UNXAVIKA HEPN Kal KIVNTAPAG).

Mpémel va akolouBeite oe KABe mMepiMTWON AUTEG TIG uModei&elg aopaleiag. ZTIg
£pYAO0IEq e NAEKTPIKEG OUCKEUEG, TIPOTEIVETAL VA XPNOLUOTIOLEITE TIAVTA PIG ACPAAEIAG.

3.2 PUOpion KoupEpaTog pe Bida pubuiong

MpoBeite OTIq £ENQ EVEPYELEG YIa TN PUBWUION KATA TN BE0N Ot AetToupyia:

Mpiv ané To KoUpepa:

'EXOVTAG TN MNXavr €Ktog Asttoupyiag, BdwoTe TN Bida pUBUIONG UEXPL VA CUVAVTNOETE
NV MPWTN aAlodnTn avtiotaon. 3Tn cuveéxela, BdwoTte TN Bida pUubuiong katd 1/4 akopa
MG MEPLOTPOPTG.

KaTta To koUpepa:

To MATevVTapIoPEVO GUCTNHA KOUPEUATOG SlaoPaAilel pia pUBuLIoN HaKpAg dlapkeiag. Eav
ol Aemiideg dev KOBoUV MAEOV OE IKAVOTIOINTIKO BaBuod, mpérnet va enavapubuioete n Bida
pUBUIONG BOWVOVTAG TNV KAta 1/4 akOpa NG TMEPLOTPOPNG (CULPWVA HE TNV £IKOVA 3).
Eav autn n emavapuBuion de pEPEL TO EMOUUNTO ATIOTEAECA, TIPETEL VA AKOVIOETE Eava
TIG AeTiideg.

To oUOTNHA KOUPENATOG AELTOUPYEL e TIOAU XAUNAOTEPN TIiEON €MAPNG ATIO O,TL OTIG
OUVNBIOUEVEG UNXAVEG KOUPEUATOG {WwV. KaTd CUVETELQ, TIPETIEL VA TIPOGEXETE WOTE N
TAON KOUPEMATOG va unv eivat moAU ugnAd pubuiopévn. Katd 1o KoUpepa,
£TAVAPUBUIZETE TIOU Kal TIOU TIOAU EAAPPA TNV TACN KOUPEUATOG.

Edv apyioeTte To KOUpEUA PE AVETMAPKN TACGN KOUPEUATOG, UTIOPEL VA OUYKEVTPpWOOUV
Tpixeg avapeoa oTig Aemideg. ATO TO YEYOVOG AUTO £TNPEAZETAL APVNTIKA N TEPALTEPW
mopeiad TOU KOUPEPATOG, EVW UTOPEL HAALOTA VA KATAOTEL AKOUN KAl adlvartn. & pia
TETOlA TMEPIMTWON, TPETEL VA APALPECETE, va KABaApioeTe, va AIMAVETE KAl va
£MAvVATOMOBETAOETE TIG AETIDEG, OTIWG MEPLYPAPETAL OTO 4.2.

0Odnyieq xpnong PROGRESS 7
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L]

Ewova 4

L]

Eikova 2

ISy

L]

Ewkova 13

3.3 Aimavon

MpIv Kal KaTd To KoUpEHa

Ma €va KaAO amoTEAECHA KOUPEUATOG Kal Yla TNV au&non tng didpkelag {wng g MNXAvng
Kal Twv Aemidwv eival anapaitntn n Unapén evog AemtoU oTPpWHATOG AadloU oTNnV eMAvVW
Kal otV KATw Aemida (eikova 4). Mpemet va AmaivovTal KaAd kKat 6Aa Ta urmdAotna
KlvoUpeva eEaptnuaTta otnv KePaAn KoupeuaTtog. STa&te AAdL OTIq Aemideqg Kal OTIq
TIPORAETIOUEVEG YIA TO GKOTIO AUTO OMEG AIMAvong TNV KEQAAR KOUPENATOG (elkOva 4).
XPNOIUOTIOLEITE HOVO TO BIKO Jag £181kO AAdL 1 Addt apagivng mpodilaypapwv ISO VG 15.
AUTO TO AASL eV EUTIMTEL O KATIOLA TOEIKN KATNyopia Kal dev pokalel epeBlopolq ouTe
oto d¢ppa oUTe 0TOUG BAevvoyodvoug.

H eAAmMg Almavon eival n ouyxvoTepn alTia yld Jn LKAVOTIOINTIKA amoTeAéopata
Koupépatog. H avemapkng Almavon twv Aemidwv odnyei oe (E0TAPA KAl UELWHEVN
Slapkela LwNg TwV AeTidwv.

Katda 1o koUpepa, MPEMeL va AMAIVETE EMAPK®OG TIG AETIOEG KAl TNV KEPAAN KOUPEUATOG
(TIg Aemideg TOUAAXIOTOV KABe 15 AeTTA) WOTE va UNV AEITOUPYOUV XWPIG AMAVTIKO.

3,4 Evepyormoinon/anevepyormoinon

O dlakomNg dlabeTel dUo BEoeLS (elKOvVa 2).
©¢on 0: Mnxavn ekTOg AetToupyiag

©¢on I:  Mnyavn og Aettoupyia

Xpnoluomnoleite MAVTA TO SLAKOTITN (€IKOVA 2) yia va BEoeTe 0g AglToupyia Kal eKTOQ
AelToupyiag ™ pnxavn. Mplv and ™ olvdeon Tou Kahwdiou, eAEyxeTe Tn BEon Tou
SlaKOTTN.

3.5 Tumou 120V

Edav n ouokeun oag sival epodlacpévn pe dLakOTTN mpootaciag urnepddpTwong (sikdva
13), 0 KIlvnTAPAG €ival MPOOTATEUMEVOG £vavTl XXXXXXXXX pnxavikng kat 8gpuIKng
unepdpdpTwong. Metd and éva Biato XTUTMHA 0 S1aKOTITNG UTePPOPTWONG UMOPEL va
arneAeuBepwBei ondte npénel va matnBei poa Eava (sikdva 13).

3.6 TUmou 230V

Edv n ouokeun oag dev gival epodlacpévn pe S1aKOMTN MPOooTAsiag ulePdOPTWONG

(eikOva 13) TOTE TEeplEXel AUTOMATO NAEKTPOVIKO cUoTnpa urnepdpdpTwong. Eav n

OUOKEUT eVQ AEITOUPYEL OTAPATAROEL autopaTta, pia amnd Tig akdAouBeg MEPIMTTOOELS

uropel va ¢raiet:

1. Ta komtika eite eival utiepBoAKa odlypeva eite dev eival emapkwg Aadwpéva.
EAQTT®OTE TNV TIEON OTA KOTMTIKA KAl AMAVETE TA KAVOVIKA £TCL OOTE vad PNV
AelrtoupyoUv Xwpig Aadl. Eav nmapdAa autd ta To amoTéAeopa Komng dev sival
LKAVOTIOINTIKO, SMOTE TA KOTITIKA Yia AKOVIOHA OE €va KEVTPO ETIOKEUTG.

2. H KedaAr| TG unxXavng eivat um\okaplopevn. EAeuBep®aTe TNV and T0 UMAOKAPLOMA.

Eav oupBei n nepintwon 11 2, ofrjote ) cuokeun. ‘Otav ekAeiel n attia g BAABNG N
OUOKEUN UTIOPEL va AEITOUPYNOEL KAL TIAAL KAVOVIKA.

Ma Tov evromopd Kat v emdidpbwon twv BAaBmdv cupuBouAeuTeite TOV AVTIOTOIXO

nivaka otnv evotnTa 5 “BAAPeg kal EMoKeUEg”.

0Odnyieqg xpnong PROGRESS
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4 Zuvtnpnon

AlakoyTe TIpLV and TNV Evapgn TWV £pyact®V CUVTNPENONG TNV MAPOXN EVEPYELAG.
ATOOUVSEOTE TO PIG ATO TNV Tpila.

MnV aKOUUMATE TNV TIEPLOXN TWV AETIBWV AKOUN KL OTAV gival EKTOG AELITOUPYIAG N
Unxavn epoOcov n unxavr eivat akopn ouvdedeEvn O KATIOLA TINYT PEUMATOG. Z€
TMEPIMTWON EPYACIOV OTIG AETIIOEG/KEPAAEG, DIAKOTTETE MAVTOTE TIPWTA TNV TIAPOXT)
pelaTog.

4.1 KaBapiopog

KaBapiopog TG KEPAANG KOUPENATOG KAl TWV AEMISWV

MeTA TNV OAOKANPWON TOU KOUPEUATOG, ATIOMAKPUVETE TO AASL amod TN unxavn
TPiBOVTAG TNV e €va OTEYVO TaAVi Kal KaBapioTe OXOAAOTIKA TNV KePAAn
KOUPENATOG KAl TIG AETIBEG e OTEYVO TIIVEAO N e BOUPTOA. ZTN CUVEXELD AadWOTe
Ta e€apTNUATA yila va pn dnuloupynBel okoupld. AKOUN Kal Ta HIKPOTEPA Onueia
OKOUPLAG OTIC AeTtideg emnpedlouV To KoUpepa 1) To kadlotouv aduvaro.

4.2 TomoO£TNON TWV AETidWV

'Eva {eUyog Aemtidwv armoteAeital arno pia katw Aemida (elkova 5, 6€on 2) kat pia
enavw Aettida

(eikova 5, B€on 1). Katd tnv TomoB£Tnon Twv AETidwV MPETEL VA PPOVTI(ETE WOTE
va €QATTOVTAL Ol OWOTEG ETIPAVEIEG N Mia MAvw otnv aAAn. O Aemideqg
TonofeToUVTAL WG EENG:

XaAapwaote T Bida pUBULONG Tieong (elkova 6) Kal TOMOBETNOTE TN UNXAVT) TAVW OE
OKANPY EMPAVELQ, ETOL WOTE OL BIdEG OTEPEWONG TWV AETIdWYV Va €ival OTPANUEVEG
TPOG TA EMAVW.

XahapwoTte TIg Bideq OTEPEWONG TWV AEMIdWV (glkOvVa 7) KAl apalpgoTte TIg dUo
TIAALEG AETIOEG.

BeBalwwbeite OTL ol KawvoUpyleg Aemideg eival kabapég. BeBaiwbeite OTL oL
OKOVIOHEVEG eTUPAVELEG DeV eival AepWHEVEG. ALAPOPETIKA deV TIPOKELTAL VA EXETE
IKAVOTIOINTIKA AMOTEAECHATA AKOUN KAl HE TIG AETIOEG AKOVIOUEVEG.

TomoBetnOTE TNV KawvoUpyla emavw Aemida OTIG HUTEG-0dNYoUG TOou poxXAou
TMEPLOTPOPNG KAl PIETE OPLOUEVEG OTAYOVEG AADL OTIG AKOVIOHEVEG ETULPAVELES
(elkova 8). ZMPWETe TNV KalvoUpyla KATW Aemida avapeoa oTIg XaAapeg Bideg
(etkova 9).

Twpa €xel onuaocia, va TOTIOBETNOETE TIG AEMIOEG TN Mia MAVW oTNV AAAN £€TOL WOTE N
OKOVIOMEVT ETILPAVELA TNG KATW Aemidag va mpoe&exet ep. 1,5 - 2,0 mm amnod 1ig

Eiova uUTEG TNG emdvw Aemidag (eikova 10).
9+10
’ MOAIG pUBUIOETE TIG AETIDEG, OTEPEWOTE TNV KATW AeTida otn B£0m NS KAl OPIETE
KaAQ TIG BIOEG OTEPEWONG TWV AETIdWV.
4.3 AKOVIOUA TWV AEMidwv
Epyaleote pOVO ME AXUNPEG AETIOEG, AVTIKABIOTATE TIG OTOMWHUEVEG 1N TIG
eNATTWUATIKEG AETTdEG ATO TIG oTtoieg Agimouv dovTakia. To CWOTO AKOVIOUA TWV
Aemidwv gival duvaTto POVO Ao KATOLOV EIBIKO HE TN XPNON EBIKMV UNXAVNHATWV.
AmeuBuvBeiTe 0g AQUTNV TNV TMEPITITWON OTO OEPRIG.
0Odnyieq xpnong PROGRESS 9
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4.4 Ka®apiopog Tou QiATpou agpa

To oTolxeio Tou PIATPOU agpa BPIOKETAL OTNV EMAVW MAEUPA TOU TUNHUATOG HOTEP
™G pnxavng. To

OTOlLXELO TOU QIATPOU agpa propei va apalpeBei amo TN unxavn yla va kabaploTel
(etkova 11). Eival anapaitntog 0 TAKTIKOG KaBaplopog Tou QIATPOU PE OTEYVO
mwvelo 1) BoUpTtoa. PpovTioTe WOTE KATA TOV KABAPLOWO TOU QIATPOU agpa va punv
KataAn&ouv otn unxavn £Eva copata.

Agv ETUTPEMETAL VA XPNOLUOTIOLEITE TIOTE TN UNXAVH XWPIG GIATpo agpa!l

4.5 ®UAAEN TNG KOUPEUTIKAG HNXAVAG

AMoBNnKeUETE TNV KOUPEUTLKY UNXAVN HOVO 0g 0TEYVOUG XWPOUG KAl HECA OTO
BaAlTOAKL TNG. Ze mMepinTwon umoyiag eloXwpnong uypaociag Un O€tete ot
AelToupyia TN UNxavr. €mapxel kKivduvog nAeKTpomANEiag 1 BPAXUKUKA®UATOG.
A®OOTE TNV KOUPEUTIKN UNXAVT) OTO GEPRIG.

Mpémnel va ouvnBioeTe va amoOnKeUETE TNV KOUPEUTIKN MNXavn UETAEU TwV
XPNOEWV TIAVTA KAAA KABAPLOPEVN, AABWMEVN KAl UE ATIOPOPTIOMEVN TEON
KOUPENATOG 0TO BAAITOAKL O €va OTeYVO Kal KaBapo XWwPOo, HaKPLd aro natdia.

5 BAABEG KaI EMOKEUEG

To mpolov auto €Xel HEAETNOEL KAl CUVAPHOAOYNBEL XPNOIUOTIOIOVTAG TA KAAUTEPA
dladéotpa UAKa Kal e€aptrpata. Eival oxedlaopEVo yla HakpoxXpovia arnodoTIKn
xpnon. Eav xpnotponotin8oUv avTaAAaKTIKA Katd Tn dldpKela Tou KUKAOU Twng Tou
napakaloUpe BeBaiwBeite 1L autd eival yviola avtaAAakTikd Heiniger. H xprion un
YVAOWWV avTAaANGKTIKOV Heiniger uropei va eAATTOOEL TNV AMOTEAECHATIKOTNTA TOU
UNXAVOAOYIKOU auToU TpotdvTog Kal 1 eyyUnon rnadet va loxUEL.

5.1 Eicaywyn

Ta HETPA YIA TNV ATIOKATACTAON TETOLOU £idoug BAABWYV gmionyaivovTal atn oTAn
"AvTigeTwron" otig Aioteg BAaBwv. Ol EVEPYEIES AVTIUETWOTIONG O OKOUPO POVTO
ETUTPEMETAL VA TIPAYHATOMOLOUVTAL HOVO artd To £E0UCLOdOTNHEVO CEPPRIG.

MAnpo@opieg yia Ta eEouatodotnuéva oEpPIg Ba Bpeite oTo KePaAalo "Aleudlvoelg
emKolvwviag".

5.2 Aioteg BAaBwv

Se nepintwon BAaBwv, Mou dev TepIAauBavovTal oTig mapoloeg odnyieg, MPETEL va
aneuBbluveoTte 0To €§0UCLOBOTNUEVO CEPRIG.

0Odnyieqg xpnong PROGRESS
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BAABH

AITIA

ANTIMETQMIZH

Ot emdvw Aemideg KivoUvTatl MOAU
Aiyo.

'Exouv omdoel TeAeiwg Ta
eAaPIWTA ENAOUATA.

AVTIKATOOTNOTE TA EAATNPLWTA
eldouata otig dU0 MAEUPES.

To TETPAYWVO TOU EKKEVTPOU
KauT To EKKEVTPO £XEL POapel
(avemapkng Alravaon).

AVTIKOTAOTNOTE TO TETPAYWVO
TOU EKKEVTPOU.

AVTIKOTAOTNOTE TO EKKEVTPO.

H enavw Aemida dev Kiveital.

Mpavall EAATTWHATIKO.

AVTIKATOOTNOTE TO YpavadL.

H Bida pUuBuIONG Tieong KOAAAEL.

To oneipwya eival AepwieVo N
£XEL OKOUPLACEL.

KaBapioTte Kal A\adwaote 1o
omelpwua.

To eAatnpLo Tieong €XEL KOANTEL

AVTIKATOOTNOTE TO €AATNPLO
ieong.

Ta eAaTnEIWTA eEAdopaTa EXoUV
TLOYO 0NV £3pA0n TNG KEPANNG.

01 Bideg oTEPEWONG EXOUV
XOAQPQOEL

Z@iETe TIq Bideg OTEPEWONG.

O HOXAOG IEPLOTPOPNG EXEL TCOYO
0€ OXEQN HE TO EAATIPLO
TaAaviwong.

Ta eAatnELwTA EAAOpATA Kaur oL
KUAVOPIKEG BideG EXOUV POApEL.

AVTIKOTOOTNOTE TA EAATNPLWTA
eNdopata Kawvn Tig KUAIVOPIKES
Bideg.

O HoXAOG TEPLOTPOPNG
peTakiveital pe oAU peyain
SUOKOAIQ TIPOG TA EMAVK KAl TIPOG
TA KATW.

XAalnke TO XITWVLO
KeVTpapiouatog.

TormoBeTnoTe KAVOUPYLO XITOVIO
KEVTPapIoPATog.

Aev KOBeL KA 1) dev KOBEL
KaBoAou.

Ol Aemiideg £XOUV OTOHMOTEL.

Ot Aemideg dev eival AKOVIOHEVES
OUMPWVA HE TIC TIPOJIAYPAPEG.

AvaBEaTe 0TO GEPRIG VA AKOVITEL
NV EMAVW KAl TNV KAT® AEMida.

Ot Aemideg dev eival A\adwEVEG.

AiraiveTe TIG Aemideg kabe 15
AemTa (elkOva 4).

TdAon KoupEUATOG TIOAU XaUNAY.

AuEnote TV mieon BdwvovTag
Bida pUBuioNng mieong (elkova 3).

'Exouv omdoel Ta eEAATNPLOTA
e\aoyata.

AVTIKATOOTNOTE TA EAATNPLWTA
eldopara.

Ol Tpixeg Tou Zwou eival
Bpeypeveg.

KoupeUeTe HOVO OTEYVEG TPIXES.

'Exouv maotel Tpixeg HETAEU
EMAVM KAl KATW Aemidag (eikova
5, 0¢0n 1+2).

Agalpeate, kaBapioTe KaAa Kat
Aad®oTe TIg AeTideg, 0N
OUVEXELQ TOTIOBETNOTE TIC KAl
au&note v migon.

H KeaAn KoUpENATOG £XEL TTOAU
Toyo.

EAEYETE TNV KEPAAT KOUPEUATOG.

Agev £xeL pUBULOTEL OWOTA N
anooTacn TG enavw Aemidag
TPOG TNV KATW Aemida.

PuBuioTe cwotd v anoaTaon
(elkova 10).

0Odnyieq xpnong PROGRESS
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Tpnua potép
BAABH AITIA ANTIMETQNIZH

To poTEp de AelToupyel.

Xwpig pelua.

EA&yETe TO KAA®SLO Kal TNV
aoQalela.

KaA®d10 EAATTWHATIKO.

AvaBgaTe TOV EAEYXO Kal TNV
QVTIKATAOTAON OTO GEPPBIG.

ALAKOTTNG N HOTEP EAATTWHATIKA.

AvaBEQTE TNV ETIOKEUT| OTO
0EPPIG.

HAeKTpOVIKO oUOTNUA
EAATTWHATIKO.

AVTIKATOOTIOTE TO NAEKTPOVIKO
olotnua.

Mpootacia uneppOPTWONG
QAMEVEPYOTIOMHEVOG.

©¢on oe Aettoupyia (sikova 13).

Mpootaocia uneppOpTWONG BETEL
™ UNXAV) OUVEX®G EKTOG
Aettoupyiag (eikova 13).

NAETIOEG UMAOKAPLIONEVEG
(ewova 5).

AVTILETWTIOTE TO UMAOKAPLOWA.

®INTPO agpa BOUAWPEVO
(ewova 12).

KaBaploTe 1) avTIKaTaoTnoTe To
@IATpO agpa.

MoTEP eAATTWUATIKO.

AVTIKATOOTIOTE TO HOTE.

Mpootacia unepdpopTWONG
EAATTWHATIKOG.

AVTIKOTAOTNOTE TO NAEKTPOVIKO
oloTnua.

To poTEP AetToupyel MOAU apyd.

MoOTEP eAATTWUATIKO.

AVTIKATOOTIOTE TO HOTE.

HAekTpOVIKO cUOTNUA
eNATTWUATIKO.

AVTIKOTOOTNOTE TO NAEKTPOVIKO
olotnua.

Taon KoUpEUATOG TIOAU UYNAN.

MeLoTe TNV TAON KOUPEUATOG,
aKoVioTe TIG AeTtideg.

To TUUA TOU HOTEP BeppaiveTal.

To @iATpo agpa eivat BouAwpEVo,
0 agpag dev umopei MAgov va
KUKAOQopnoel (elkova 12).

'EXovTag anoouvappoAoynoel To
QINTPO agpa, KabapioTe To He
ruvéAo 1) Bouptoan
QVTIKATAOTNOTE TO.

TAon KoUPEUATOG TIOAU UYNAR.

SpiEte AMyotepo ™ Bida pUBIoNg
iieong (etkova 6). Eav petd ano
auTo dev KOBOUV oL AeTiideg,
TIPETEL VA TIG AKOVIOETE N va TIG
QVTIKATAOTHOETE.

Poulepav Tou potép
EAATTWHATIKO.

AVTIKATOOTNOTE TO HOTEP.

AOVNOELG OTO HOTED.

®OappEVA POUAEUAY.

AVTIKATOOTNOTE TO HOTEP.

0Odnyieqg xpnong PROGRESS
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6 MpooTacia mepiBaAlovTog Kal amoppiPn
6,1 Elcaywyn

Ma TNV KaTaAANAN anoppiyn Twv Aemidwv KAB®WS KAl TNG KOUPEUTIKNG HUNXAVNG
uTtieUBuUVOG eival o 131oKTATNG. NMapakaloUpe TNPENOTE TIG OXETIKES dlATAEELG TIOU
loxUouv 0T Xwpa oag.

6.2 Opadeg UAIKQV

MapadwoTe TN PUNXavr yla anocuvappoAOynon oTto oEPRLG 1) OTOV TANCIECTEPO

NAEKTPOAOYO.
£AIKO Tou UTIApXEl TNV €IKova 1 oTn B€on
KaoutooUk 8/13/14
MoAuapidio 1/2/3/4/6/15
Sidnpog/xaiufag 3/5/10/11/12/16/17/19/20/21/22/23/24/25/26/27/
28/29/30/31/32/33/34
Xahkog 5/14
Aloupivio 18
AAAa UALKA 917
HAektpovika / PCB 7

7 AiebBuvon emKolvwviag

To kardotaon 1n n etaipeia mou avagepetal oto deAtio gyylnong eivatl ta
eEouaolodoTtnuéva onueia oEpRIG 1) AUTA TIoU Ba 0ag TIAPATIELYPOUV OTO TIANCLECTEPO

0£pRIG TNG TEPLOXNG 0Ag.

0Odnyieq xpnong PROGRESS 13
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Item Artikel
Articulo Artikel
O | Article Artikel
= Artikel Artikkel
c Articolo Tuote
© Artico Mpoiov
S
© Serial no. Serie nr.
(=2} No. de serie Serie Nr.
No. de série Serienr.
Seriennummer Serie nummer
No. di serie Sarjanro
No. de série Ap. oeipa
o P pag
.-; Date of purchase Datum van aankoop
c Fecha de compra Kebsdato
(1+] Date d'achat Kopdatum
S Kaufdatum Kjepsdato
© Data di vendita Ostopaiva
(=2} Data de compra Hpepopnvia ayopdg
Stamp and signature
Selloy firma
Cachet et signature
>~ Stempel und Unterschrift
"E Timbro e firma
Carimbo e assinatura
E Stempel en handtekening
1S Stempel og underskrift
© Stampel och namnteckning
; Stempel og underskrift fra forretningen
Myyjan leima ja allekirjoitus
Z@payida Kal uttToypa®n

In case of claim, please return your machine with the instruction manual and the warranty card directly to your local distributor.
Please do not cut off the warranty card from the instruction manual.

En caso de garantia, devuelve su maquina con el manual de instrucciones y la carta de garantia directamente a su distribuidor
local. Por favor no recorte la carta de garantia del manual.

En cas de garantie, retournez votre machine avec le mode d'emploi et la carte de garantie directement a votre distributeur local.
Nous vous prions de ne pas couper la carte de garantie du mode d'emploi.

Im Garantiefall retournieren Sie Ihre Maschine mit der Bedienungsanleitung und Garantiekarte direkt Ihrem lokalen Handler.
Trennen Sie die Garantiekarte bitte nicht aus der Bedienungsanleitung.

We reserve the right to make technical changes and improvements without notice.
Nos reservamos el derecho de realizar cualquier cambio o mejora técnica.
Nous nous réservous le droit de modifier ou d'améliorer nos produits sans avis préalable.

Anderungen undVerbesserungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten.





